CHARAKTERYSTYKA MASZYN
DLA OPERACJI WYKONYWANIA OTWORU

Maszyne przeciskowa mozna wyposazy¢ miedzy innymi w poszerzacz, inaczej zwany kalibratorem. Pozwala on na wykonanie przecisku o
Srednicy znacznie wigkszej, niz Srednica samej maszyny. Tabela ponizej ilustruje, jakie Srednice przecisku mozna uzyskac przy pomocy po-
szczegolnych kretow. Nalezy przyjac i pamietac, ze ostateczna $rednica przecisku, po przejsciu kreta, nieco zmaleje, na skutek rozprezenia sie
gruntu, zageszczonej w wyniku przejscia kreta i zalezna jest od rodzaju gleby i stopnia jej zageszczenia.

WYKONYWANIE OTWORU

MASZYNA /
SREDNICA | g5 | ge5 @75 @95 @110 @125 G130 G160 @180 G195 @219 G244

MAXK55
MAXKé5
MAXK75K
MAXK75S
MAXK95S
MAX K130S
MAX K160S
MAX K180S

N et
- KRET + POSZERZACZ

CHARAKTERYSTYKA MASZYN DLA OPERACIJI
WCIAGANIA RUR Z TWORZYW SZTUCZNYCH

W tabeli ponizej przestawiono typowe $rednice rur PE/PVC oraz maszyny dedykowane dla danej srednicy. Do wciggania okreslonej srednicy
rury nalezy zainstalowa¢ w maszynie przeciskowej odpowiednia tuleje do wciagania rur. W niektérych sytuacjach konieczne jest takze sko-
rzystanie z poszerzacza.

MASZYNA / WCIAGANIE RUR PE/PVC

SREDNICA ' 50 | @63 @75 @90 @110 @125 G140 G160 @180 G200 @ @225

MAXK55
MAX Ké5
MAXK75K
MAXK75S
MAXK95S
MAX K130S
MAXK160S
MAX K180S

- KRET + TULEJA DO WCIAGANIA RUR
- KRET + TULEJA DO WCIAGANIA RUR LUB/I POSZERZACZ

@ MAX SitA PRZEBICIA

TERMA

CHARAKTERYSTYKA MASZYN
DLA OPERACJI WBIJANIA RUR STALOWYCH

Krety sa urzadzeniami przeciskowymi uniwersalnymi. To oznacza, ze mozna przy ich pomocy instalowac rury z PE/PVC oraz wbija¢ rury
stalowe. W ponizszej tabeli przedstawiono mozliwosci poszczegdlnych maszyn w zakresie wbijania rur stalowych. Aby utatwic sobie realizacje
przecisku, nalezy stosowac maszyne o rozmiarze dostosowanym do wielkosci danej instalacji. Warto tez wzia¢ pod uwage rodzaj gruntu oraz
dtugos¢ wbijanej rury. W jednym przypadku K130S doskonale sobie poradzi z wbiciem rury o srednicy 323 mm i dtugosci 20 metrow. A w in-
nym miejscu, gdy mamy do czynienia z wyjatkowo trudnymi warunkami gruntowymi, dopiero maszyna wiekszego kalibru, pozwoli na sprawna
realizacje podobnego zadania. Mniejsza maszyna tez upora sie z ta instalacja, ale proces wbijania bedzie trwat nieco dtuzej. Zapraszamy do
kontaktu - nasi eksperci pomoga Panstwu w doborze urzadzenia stosownie do potrzeb.

MASZYNA / WBIJANIE RUR STALOWYCH

SREDNICA | 5133 @159 @219 @273 @323 @355 G406 @457 G508 G610 G711

MAX K55
MAX K65
MAX K75K
MAXK75S

DANE TECHNICZNE MASZYN PRZECISKOWYCH

PARAMETR / . MAX MAX MAX MAX MAX MAX MAX MAX
W bm. | K55 K65 | K75K = K755 | K955 | K130S K160S K180S
$rednica mm 55 65 75 75 95 130 160 180
dtugos¢ mm 1180 1366 1084 1501 1641 1815 2110 2256
masa kg 15 22,5 22 33 56 115 203 275

zapotrzeb. powietrza* m*/min = 0.7 (1.1) 0.8(1.2) 1.1(1.8) 1.1(1.8) 1.7 (2.5) 24(3.6) 3.5(4.5) 4.5(5)

cisnienie pracy atm 7 7 7 7 7 7 7 7
energia udaru J 40 100 100 150 250 430 710 1140
czestotliwos¢ udaru Hz 8 6 10 6 7 6 6 5

MtOT DO WBIJANIA RUR STALOWYCH TERMA MAX

MAX T240

Dane techniczne:

¢ $rednica zewnetrzna 240 mm

o dtugos¢ 1630 mm

* masa urzadzenia 380 kg

e cisnienie pracy 6 atm

¢ zapotrzebowanie powietrza* 6.0 - 7.5 m¥/min
e energia udaru 2000 J

e czestotliwosc udaru 1.7-25Hz

Przeznaczenie: wbijanie rur stalowych o Srednicach do 711 mm

*zalecana wartos$¢ w nawiasie, by uzyska¢ optymalne parametry pracy

MASZYNY PRZECISKOWE TERMA MAX

MAX K55

Przeznaczenie:

e wykonywanie przeciskow (@ 55 mm)
 wciaganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 40 mm) przy uzyciu koncowki skrawajacej

MAX Ké5

Przeznaczenie:

* wykonywanie przeciskow (@ 65 mm)

¢ wcigganie rur PE, PVC (@ 50 mm i @ 63 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 55 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej

MAX K75K (wersja krotka)

Przeznaczenie:

¢ wykonywanie przeciskow (@ 75 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 63 mm i @ 75 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 55 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej

MAX K75S

Przeznaczenie:

¢ wykonywanie przeciskéw (@ 75 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 63 mm i @ 75 mm)

 wciaganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 55 mm) przy uzyciu koncowki skrawajacej

MAX K955

Przeznaczenie:

e wykonywanie przeciskow (@ 95 mm)

¢ poszerzenie otworu do Srednicy 125 mm

¢ wciagganie rur PE, PVC (@ 75 mm i @ 90 mm)

 wciaganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 75 mm) przy uzyciu koncowki skrawajacej <=
¢ whijanie rur stalowych o $rednicach do 219 mm
Przeznaczenie: \\ .

¢ wykonywanie przeciskow (@ 130 mm)

e poszerzenie otworu do Srednicy 160 mm, 180 mm, 195 mm, 219 mm

¢ wcigganie rur PE, PVC (@ 110 mm i @ 125 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 140 mm - @ 200 mm) przy uzyciu poszerzaczy

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 75 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej
» wbijanie rur stalowych o srednicach do 323 mm

MAX K160S

Przeznaczenie:

¢ wykonywanie przeciskow (@ 160 mm)

e poszerzenie otworu do Srednicy 195 mm i 219 mm

e wcigganie rur PE, PVC (@ 110 mm - @ 140 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 160 mm - @ 200 mm) przy uzyciu poszerzaczy

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 75 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej
» wbijanie rur stalowych o srednicach do 406 mm

AMAAMLL

MAX K180S

Przeznaczenie:

¢ wykonywanie przeciskow (@ 180 mm)

¢ poszerzenie otworu do Srednicy 219 mm i 244 mm

e wcigganie rur PE, PVC (@ 140 mm i @ 160 mm)

« wciaganie rur PE, PVC (@ 180 mm - @ 225 mm) przy uzyciu poszerzaczy

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 75 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej
¢ whijanie rur stalowych o $rednicach do 406 mm



OSPRZET DODATKOWY | AKCESORIA

DO USTAWIANIA MASZYNY
PRZECISKOWE)

Zestaw optyczny
Stuzy do prawidtowego wycelowania maszyny przeciskowej.
Sktada sie z przyrzadu celowniczego oraz tyczki.

Platforma startowa
Stuzy do precyzyjnego nakierowania maszyny przeciskowej.
Posiada mozliwos¢ regulacji ustawienia maszyny zaréwno w
pionie jak i poziomie.

DO WCIAGANIA RUR
ZTWORZYW SZTUCZNYCH

Tuleje wciagajace
Stuza do bezposredniego wciagania rur z tworzyw sztucznych
za kretem, podczas pierwszej operacji.

Koncéwka do wciagania rur

Pozwala na reczne wecigganie rur z tworzyw sztucznych o
matych $rednicach, po uprzednim zamocowaniu do weza
zasilajaco - sterujacego.

Napinacz do liny

Wraz z adapterem stosownym do danej Srednicy instalacji
oraz stalowa linka, pomaga w naciagnieciu i usztywnieniu
wecigganych rur z tworzyw sztucznych.

DO WBIJANIA RUR STALOWYCH

Stozki

Pozwalaja na instalacje rur stalowych poprzez wbijanie.
Mocowane sg do czota maszyny dzieki pasom mocujacym.
W zaleznosci od Srednicy wbijanej rury stosuje sie jeden
lub szereg stozkow.

Ptyty wydmuchowe oraz waz do wydmuchu

Umozliwiaja usuniecie ziemi z wbitych rur stalowych, przy
wspotpracy z ttokiem pianowym i szpilkami ryglujacymi ptyte
wydmuchowa. Waz umozliwia podtaczenie ptyty wydmu-
chowej do Zrodta sprezonego powietrza.

®

TERMA

MAX SItA PRZEBICIA

DO POWIEKSZANIA OTWOROW

Poszerzacze oraz akcesoria
Umozliwiaja wykonanie otworu oraz wecigganie rur z tworzyw
sztucznych, o Srednicach przekraczajacych Srednice maszyny.

DOWIEDZ SIE WIECEJ.

ODWIEDZ NASZA STRONE WWW LUB ZADZWON

REGION POENOC

Klaudiusz Maslak
tel. +48 607 451 902
klaudiusz.maslak@termagroup.pl

REGION WSCHOD

o tukasz Szabelski
- tel. +48 607 451 028
)"i lukasz.szabelski@termagroup.pl

m REGION POLUDNIE
& &

Rafat Soplinski
tel. +48 607 451 433
l,‘ rafal.soplinski@termagroup.pl

TERMA Sp. z o.0.
Czaple 100
80-298 Gdansk
Poland

tel. +48 607 451 900

www.termamax.com
kret@termamax.com
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TERMA Sp. z o. o. jest wiodacym polskim producentem maszyn pneumatyczno-udarowych typu ,kret”. Urzadzenia tego
typu s niezastapione przy bezwykopowym uktadaniu instalacji wodnych, gazowych, elektrycznych, telekomunikacyj-
nych i stalowych rur ostonowych dowolnego przeznaczenia. Prezentowane produkty wyznaczaja nowe standardy na
rynku. Produkcja maszyn odbywa sie w nowoczesnym zaktadzie produkcyjnym, z wykorzystaniem najnowoczesniejszych
technologii. JesteSmy na rynku juz kilkanascie lat. Przez ten czas udato nam sie zyskac opinie lidera wsréd dostawcow
maszyn przeciskowych nie tylko w Polsce, ale takze wsrod uzytkownikéw na catym swiecie.

MAX K130S
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MAX K95S
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TERMA

MAX SItA PRZEBICIA

MASZYNY PRZECISKOWE

termamax.com

NISKIE KOSZTY EKSPLOATACJI / WYJATKOWA CELNOSC
NIEZAWODNOSC // POTWIERDZONA SKUTECZNOSC // tATWA OBStUGA
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