OMAC lItaly

URZADZENIA DO BUDOWY
KOLEJOWEJ SIECI TRAKCYJNEJ

RW-07-PL RO



WYPOSAZENIE DO NAPINANIA KOLEJOWEJ SIECI TRAKCYJNEJ

|
o g
BOF

il

OhC R

B

|

H

I

5]

5|

20O Ty O O, |

——

JIC

=]




WYPOSAZENIE DO NAPINANIA KOLEJOWEJ SIECI TRAKCYJNEJ ljljfaa;/ll_./-




ﬁ ﬁ il— WYPOSAZENIE DO NAPINANIA KOLEJOWEJ SIECI TRAKCYJNEJ

Systemy te zostaty zaprojektowane specjalnie do wciggania i napinania linii przesytowych i
kolejowych linii trakcyjnych. Nadajq sie zarowno do wciggania nowych linii lub zmiany
starych na nowe w tym samym czasie.

Elementy zestawu moggq by¢ zainstalowane na nowy lub uzywany wagon dostarczony przez
klienta lub zamoéwiony przez producenta wg oczekiwan klienta.

System moze byc¢ kontrolowany i obstugiwany przez jednego operatora i jest dostosowany
do pracy przy zmiennej predkosci wagonu. Jest w stanie utrzymac statg site naciggu lin
ustawionych przez operatora. Ponadto system potrafi doktadnie wykonac¢ zadane parametry
pracy wcigganych przewodow.

System moze by¢ produkowany w wersji jednokierunkowej lub dwukierunkowej. W wersji
dwukierunkowej, kazdy z nich moze pracowac¢ w obu kierunkach jazdy wagonu.

W zaleznosci od liczby przewodow systemy moga by¢ wyposazone w 2, 3 lub 4 niezalezne
obwody hydrauliczne.

W tej ulotce sq przedstawione nasze zrealizowane juz rozwigzania, ale nasza kadra
techniczna stale projektuje nowe systemy dopasowane do konkretnych wymagan wedtug
potrzeb Klienta.
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Wciggarko - hamowniki z czterema
hydraulicznymi obwodami z£55
mozliwoscig napinania do czterech lin z
osobnymi systemami kontroli.

Ten system moze by¢ zamontowany na
jednej platformie kolejowej lub na
osobnych wagonach.

Wersja pojedynczej platformy

Wersja na dwdch osobnych
wagonach

model F 120.AF.80.4.4.F (Wci agarko - hamownik)
Dane techniczne:

a. Jednostka przeznaczenia do napinania lub zmiany 2 lin nosnych i 2 lin kontaktowych
b. Liczba obwod6éw hydraulicznych: 4 z osobnymi systemami kontroli

c. Zasilanie: system hydrauliczny

d. Wielkos¢ szpuli: 21500 mm

e. Parametry (*)

f. Moc pracy ciggtej 18,5 kN + 18,5 kN + 18,5 kN + 18,5 kN = razem 74 kN

g. Moc maksymalna 20 kN + 20 kN + 20 kN + 20 kN = razem 80 kN

model F 120.80.4.4.F ( Hamownik)
Dane techniczne:

a. Jednostka przeznaczenia do napinania 2 lin nosnych i 2 lin kontaktowych
b. Liczba obwodéw hydraulicznych: 4 z osobnymi systemami kontroli

c. Zasilanie: wlasny naped systemu hydraulicznego poprzez obroty szpuli
d. Wielkos¢ szpuli: #1500 mm

e. Parametry (*)

f. Moc pracy ciagtej 18,5 kN + 18,5 kN + 18,5 kN + 18,5 kN = razem 74 kN
g. Moc maksymalna 20 kN + 20 kN + 20 kN + 20 kN = razem 80 kN

(*) Parametry moga by¢ modyfikowane wedtug potrzeb
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Wciggarko - hamownik z trzema
hydraulicznymi obwodami z
mozliwoscig napinania z czterech lin
z osobnymi systemami kontroli.

Ten system moze by¢ zamontowany
na jednej platformie kolejowej lub
na osobnych wagonach

Wersja pojedynczej
platformy

Wersja na dwdch osobnych
wagonach

]

model F 120.AF.70.4.3.F (Wci agarko - hamownik )
Dane techniczne:

a. Jednostka przeznaczenia do napinania lub zmiany 2 lin trakcyjnych i 2 lin kontaktowych
b. Liczba obwodéw hydraulicznych: 3 z osobnymi systemami kontroli

c. Zasilanie: system hydrauliczny

d. Wielkos¢ szpuli: 1500 mm

e. Parametry (*)

f. Moc pracy ciggtej 18,5 kN + 18,5 kN + 30 kN = razem 67 kN

g. Moc maksymalna 20 kN + 20 kN + 35kN = razem 75 kN

model F 120.70.4.3.F ( Hamownik)
Dane techniczne:

a. Jednostka przeznaczenia do napinania 2 lin trakcyjnych i 2 lin kontaktowych
b. Liczba obwodéw hydraulicznych: 3 z osobnymi systemami kontroli

c. Zasilanie: system hydrauliczny

d. Wielkos¢ szpuli: 1500 mm

e. Parametry (*)

f. Moc pracy ciagtej 18,5 kN + 18,5 kN + 30 kKN = razem 67 kN

g. Moc maksymalna 20 kN + 20 kN + 35kN = razem 75 kN

(*) Parametry moga by¢ modyfikowane wedtug potrzeb
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Ten system moze by¢é zamontowany
na platformie kolejowej ciggnietej lub
z wtasnym napedem.

Jednostka samojezdna

Wciggarko - hamownik
hydraulicznymi
napinania

systemami kontroli.

obwodami

Dzieki naszej konstrukcji modutowej dwa systemy
moga byé potaczone razem w celu stworzenia
odpowiedniego zestawu do zmiany czterech
przewodow jednoczesnie.

7y

1faly

dwoma
gotowy do
osobnymi

Dwie potaczone jednostki

model F 120.AF.40.2.2.F (Wci agarko - hamownik )

Dane techniczne:

a. Jednostka przeznaczenia do napinania lub zmiany 1 liny nosnej i 1 liny kontaktowej
b. Liczba obwodéw hydraulicznych: 2 z osobnymi systemami kontroli

c. Zasilanie: system hydrauliczny
d. Wielkos¢ szpuli: 1500 mm
e. Parametry (*)

f. Moc pracy ciggtej 18,5 kKN + 18,5 kN = razem 37 kN

g. Moc maksymalna 20 kN + 20 kN = razem 40 kN

(*) Parametry mogq by¢ modyfikowane wedtug potrzeb


Robert
Ołówek
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Weciggarko - hamownik z pojedynczym obwodem
hydraulicznym z jednym sterowaniem do
napinania jednej lub dwdch lin

Ten system moze by¢ zamontowany na L
platformie kolejowej z wlasnym napedem-—___

lub ciggnietej przez inng jednostke. i
Konstrukcja tacznie z rama pozwala na
szybki i fatwy montaz i demontaz
urzadzeh na czasowo wykorzystywanych
wagonach, np. wynajetych platformach.
Ponadto, dwie potaczone jednostki
pozwalajg na utworzenie kompletu do
zmiany czterech przewodéw
jednoczesnie.

model F 200.AF.30.2 (Wci agarko - hamownik)
Dane techniczne:

a. Jednostka przeznaczenia do napinania lub zmiany liny nosnej i 1 liny kontaktowej
b. Liczba obwodéw hydraulicznych: 1 z pojedynczym systemem kontroli

c. Zasilanie: uktad hydrauliczny wbudowany w maszyne

d. Wielkos¢ szpuli: 1200 mm

e. Parametry (*)

f. Moc pracy ciagtej 25 kN

g. Moc maksymalna 30 kN

model F 120.70.4.3.F
(Hamownik)
Dane techniczne:

a. Jednostka przeznaczenia do napinania 1 liny nosnej i 1 liny kontaktowej
b. Liczba obwoddéw hydraulicznych: 1 z pojedynczym systemem kontroli
c. Zasilanie: ukiad hydrauliczny wbudowany w maszyne

d. Wielkos¢ szpuli: 1200 mm

e. Parametry (*)

f. Moc pracy ciggtej 25 kN

g. Moc maksymalna 30 kN

(*) Parametry mogg by¢ modyfikowane wedtug potrzeb
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Panele z kontroli i sterowania urzadzen, dla wszystkich funkcji urzadzenia. Panele moga byé
wykonane w r6znych wersjach w zaleznosci od metody kontroli.

STANDARDOWY PANEL STEROWANIA

W maszynach napinajgcych komendy wydawane
sg bezposrednio z hydraulicznej regulacji
cisnienia.

Moze zaj$¢ konieczno$s¢ w celu dostrojenia
parametréw operacyjnych w fazie pracy.

PANEL STEROWANIA Z PRZYRZ/—\DAMI ELEKTRONICZNYMI
W maszynach napinajacych komendy wydawane sg po wstepnie zaprogramowanych ustawieniach
niezbednych do odpowiedniego wykonania pracy.

Taki system mozna uzupetni¢ o odpowiednie urzgdzenie do zapisu danych zadania i drukowanie.

STANDARDOWY PANEL STEROWANIA Z PRZYRZADAMI
ELEKTRONICZNYMI | MONITORINGIEM

W maszynach napinajgcych komendy wydawane sg po
wstepnie zaprogramowanych ustawieniach niezbednych do
odpowiedniego wykonania pracy.

Ta wersja panelu pozwalajg na zapisywanie i drukowanie
wszystkich danych bezposrednio, dostepnych podczas
wykonywania prac, mowa tu o danych jak: szybkos¢ i sita
ciggniecia i napinania linii, a takze dlugos$¢, temperatura itp.

PANEL STEROWANIA Z PELNYM ELEKTRONICZNYM
ZARZADZANIEM.
Po ustawieniu parametrow niezbednych do wykonania pracy,
wszystkie dane sag przesytane do komputera PLC, ktory dostarcza
niezbedne dane urzadzen
napinajgcych ustawiajgc
je wtryb w peni
automatyczny. Dane sg

’ ‘ stale przetwarzane w
spos6b ciggly i nie wystepuje potrzeba dodatkowych
regulacji. Jest to przydatne w przypadku zatrzymania i
uruchamiania urzadzenia podczas operacji haciggania .
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CHARAKTERYSTYKA HAMOWNIKA HYDRAULICZNEGO

Maszyny typu hamownik hydrauliczny moga pracowac samodzielnie bez dostarczonej dodatkowo
energii przez zewnetrzng pompe hydrauliczna, a ponadto naped hydrauliczny wyposazony jest w silnik
endotermiczny. Urzagdzenie nadaje sie do pracy jedynie jako napinacz i pozwala na wykonanie
napiecia przewodu w trybie ciggtym i o staltym naprezeniu.

Urzadzenie nie moze pracowac jako "wciggarka" do wciggania i odzyskiwania przewodow.

Z zatlozenia podczas operacji napinania wagon nie maze poruszac sie w kierunku powrotnym z
napietymi linami, poniewaz maszyna napinajaca straci odpowiednie obcigzenie i doprowadzi to do
zwolnienia napiecia liny, uwalniajac w konsekwencji wszystkie przewody.

Aby utatwi¢ odpowiednie przygotowanie maszyny do wciggania przewoddw i operacji zakladania
przewodow na szpule mozliwe jest wyposazenie maszyny w urzgdzenie wolnego (luznego) obrotu,
urzadzenie wyposazone w ten spos6b umozliwia tatwiejsze wykonanie czynnosci.

CHARAKTERYSTYKA WCI AGARKO - HAMOWNIKA

Ten typ maszyny zasilany jest przez jednostke i moze pracowaé zaréwno jako wciggarka i hamownik,
stuzy do napinania lub odzysku przewodéw trakcyjnych. Obwod hydrauliczny moze pracowac
niezaleznie pozwalajgc na jednoczesng prace napinacza i wciggarki.

Naped hydrauliczny sktada sie z silnika wysokopreznego, ktdry dziata jako mechaniczne sprzegto
laczace pompy o zmiennej wydajnosci zasilajgce uktady hydrauliczne maszyny i wyposazone w naped
stojaki do bebnéw. W urzadzeniu sg instalowane elektrozawory oraz elementy uktadéw
hydraulicznych, a takze odpowiednie filtry oleju hydraulicznego.

GLOWNE ELEMENTY BUDOWY MASZYN

» Stalowy wciggnik (kabestan) z rowkami pokrytymi wymiennymi pierscieniami z tworzywa.

e Obwdd hydrauliczny pozwala utrzymaé state wartosci naprezenia liny bez wzgledu na szybkosé
rozwijania liny, zatrzymania sie i poruszania sie wagonu.

e Zestaw ziozony z urzadzen ( jednostki zasilajacej, hamulca i silnika hydraulicznego) dopasowane
do potrzebnej sity naciggu.

e« System z enkoderem wysyta sygnat do licznika kilometréw i predkosci na wysSwietlaczu
zlokalizowanego na panelu sterowania.

« Reczny hamulec bezpieczenstwa w przypadku probleméw z uktadem sterowana lub hydrauliki.

* Rama podstawy maszyny ze ztgczkg do podnoszenia maszyny i montazu jej na platformie.

» Zastosowanie rolek z tworzywa nadajgcych sie do sie lin trakcyjnych po rowkach wciggnika

» Dobre zabezpieczenia maszyny, a w szczegolnosci wciggnika.

e Scentralizowane ztgczki do podiaczenia urzadzenia do agregatu hydraulicznego (jezeli jest) do
obstugi urzadzenia jak réwniez napinacza lub wciggarki.

 Wszystkie modele sprzetu mogg by¢ wyposazone w odpowiednie ramy mocowane na
szybkozigcza, w celu ulatwienia funkcjonalnosci w transporcie i montowania na platformach
kolejowych.

Istnieje rowniez mozliwo$¢ dostarczenia maszyny w dodatkowe urzadzenia opcjonalne.

WSZYSTKIE MASZYNY I URZADZENIA sg oznaczone znakiem CE i
ze SA ZGODNE obowigzujacymi normami
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SYSTEM MONITOROWANIA SILY NACIAGU

Na czesciach mechanicznych umieszczone sa czujniki obcigzenia, ktére wysytajg dane o sile
napiecia liny, a za pomocag dynamometréw jest mozliwe bardzo precyzyjne okreslenie sity
wciggania i hamowania liny w kazdym momencie pracy maszyny, ktora jest okreslona w
zaleznosci od doktadnosci i typu zainstalowanych urzadzen.

Odnoszac to do praktycznego zastosowania, operator ma za zadanie jedynie ustawi¢ w
panelu sterowania wymagane naprezenie lin i wigczy¢ system, ktéry samoczynnie przeliczy
site jakg ma uzy¢ maszyna do wciggania, czy napinania lin i bedzie utrzymywat line w statym
naprezeniu. W taki sposéb system jest gotowy do wykonania zadania.

Jednoczesnie zsynchronizowany stojak do bebnéw pracuje wykonujgc zadane operacje z
licznika wciagarki.

W odniesieniu do rodzaju kontroli, pod warunkiem, system moze wysyta¢ i odbiera¢ dane w
czasie rzeczywistym, tak, aby poréwnac i utrzymywaé wartosci w toleranciji:

A) STANDARDOWY SYSTEM KONTROLI:
zakres tolerancji + / - 10% przy srednich - wysokich wartosciach naciggu i + / - 12% przy
Srednich do niskich wartosciach naciggu.

B) ELEKTRONICZNY SYSTEM KONTROLI :
zakres tolerancji + / - 5% przy $rednich - wysokich wartosciach naciggu i +/ - 7% przy
Srednich do niskich wartosciach naciggu.

C) ELEKTRONICZNY SYSTEM KONTROLI Z KOMUTEREM PLC:
zakres tolerancji + / - 3% przy niskich, srednich i wysokich warto$ciach naciaggu .
Ten system w realnym czasie okresla wszystkie dane napinanej liny, a m.in. dlugosé¢ liny,
czas pracy, temperature oraz sktaduje je w swojej pamieci z mozliwoscig wydruku.
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SYSTEM NAPINANIA
KOLEJOWEJ SIECI TRAKCYJNEJ
(2 OBWODY)

Czujniki (1) monitorup i wysytaja
dane do panelu (SmartPanel
electronic control system.)),
Komputerowy system oblicza dane
i kontroluje elektrozaworamiiz) i
obwodami.

Dane g zapisywane i magby¢
wysytane do komputera PC).

SmartPanel
Control System
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ELEKTRONICZNY SYSTEM KONTROLI

ROZNEGO RODZAJU POMPY

KONTROLA SIECI | SZYBKOSCI KONTROLA SILY




/falb WYPOSAZENIE DO NAPINANIA KOLEJOWEJ SIECI TRAKCYJNEJ

ZDALNE STEROWANIE

(opcjonalnie)

PANEL KONTROLNY
DRUKARKA PANEL KARTA PAMIECI
DOTYKOWY (FLASH CARD)
NOTEBOOK LAN WEB SERVER MODEM
ETHERNET FP FP
P.L.C.
SERVER INTERNETOWY FP SZAFA STEROWNICZA

» Zdalne programowanie

PLC przez strony HTML
zapisane na serwerze.

« Strony HTML moga by¢
otwierane przez najczesciej

e Zmiany danych i wizualizacja Tl

uzywane przegladarki (Internet SYSTEM SYSTEM
Explorer, Netscape Navigator, ELEKTITYCZNY ELEKTITYCZNY
=) HYDRAULICZNY HYDRAULICZNY]

«  Wysylanie wiadomosci e-mail GPRS
(tekst i adres moze by¢ 1 2 GSM
zmieniany)

« Przyjmowanie wiadomosci e-
mail z tekstem , zdjeciami i
video

WCIAGARKA / NAPINACZ

« Zdalny dostep przez telefon

WSPARCIE—-OMAC

RS232C
PC MODEM

WAZNE:

W potaczeniu zdalnym, wazne sg
posiadane informacje o lokalnej sieci
(system, operator, zasieg)

WSPARCIE—KLIENTA

RS232C
PC MODEM
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SPRZET POMOCNICZY

Jednostki przeznaczone do odzyskiwania i zmiany
przewodow w branzy kolejowej, poza tym stosowane sg
do mechanicznego $ciggania napietych starych linii
trakcyjnych oraz zaktadania nowych linii za pomocag
napinacza w celu odnawiania sieci trakcyjnych.
Urzadzenia i akcesoria, ktére wchodza w skiad zestawu
moga by¢é umieszczone na platformie dostarczonej przez klienta.

System przeznaczony jest do pracy przy réznych predkosciach i pozwala w tym
samym czasie na prace maszyn wg ustawionych parametréw przez operatora.

MOC URZADZEN | POJEMNOSC BEBNOW WG ZYCZENIA KLIENTA

STOJAKI NA B EBNY DO ZWIJANIA | ROZWIJANIA KABLI

J;L—:f,"“‘ v : J_:,,,,( ————— Stojaki do bebnoéw, ktére pozwalajg na
Lcs BB B Ll hamowanie bezposrednio na stojaku
' . podczas napinania przewodu.
- Sita hamowania jest kontrolowana przez
autonomiczny uktad hydrauliczny.

Stojaki do bebna dopuszczajg napinanie
lub hamowanie przewodéw bezposrednio
na odpowiednio wyposazonych bebnach.
Kontrola sity hamowania za pomocg sity
mechanicznej hamulcow tarczowych.

Stojaki do bebna, ktére dopuszczajg hamowanie lin
bezposrednio na bebnie, podczas napinania przewodow.
Hamowanie lub zmiana sity akcji maszyny regulowana jest za
pomoca bezposredniego potgczenia obwodu hydraulicznego i
\ \?{ panelu kontrolnego, z ktérego Wydawane Sq ki
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NAPED LINY

¢

SYSTEM
PRZECIWPOZAROW

PRZYKLADOWE URZ ADZENIA STANDARDOWE | OPCJONALNE
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" PANEL KONTROLNY DO ZARZ ADZANIA 2
OBWODAMI | 4 STOJAKAMI DO B EBNOW
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PANEL KONTROLNY ZWIJARKI

KONTROLA KABLA
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oaam: N et e i ' 1 PRZEWOD
TER 8 o " SILNIK ELEKTRYCZNY

NOSNOSC 3-4 TONS
2 OBWODY

1-2 PRZEWODY
TYLKO NAPINACZ

PRZEWODU
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3-4 TON CAPACITY
N\ 1 CIRCUITS_/ 2,.CABLES
AR TENSIONER ONLY
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WYPOSAZENIE DO NAPINANIA KOLEJOWEJ] SIECI TRAK- .
CYJNEJ Z SYSTEMEM KONTROLI NACI AGU 4 g
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ROLKI PROWADZ ACE LINE

ASZT TELESKOPOWY

WYCISZONE ZASILANIE JEDNOSTKA NAP EDU HYDRAULICZNEGO
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URZADZENIE DO SPRAWDZENIA ILO $CI
NAWINIETEGO PRZEWODU NA SZPULI
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Rolki dociskowe 1, 2, 3 lub 4 przewodow
Rolki dociskowe 2 przewodéw

Urzadzenie mocowania kabli, do 1, 2, 3 lub 4 kabli

Prowadzenie przewodéw
do 4 przewodow

| Y

Regulowane prowadzenie przewodéw ;
do 4 przewodow

Prowadzenie 2 przewodow
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Maszt teleskopowy

Maszt teleskopowy 15x15 cm, h= 2,00-3,10 m

Maszt teleskopowy
22x22 cm, h=2,50-3,80 m

Maszt teleskopowy
18x18 cm, h=2,00-3,00 m

Niezale zny maszt teleskopowy,
wyposa zony w rolki i sterowanie
radiowe

Maszt teleskopowy,

30x30 cm, h= 3,00-5,00 m

Nasze produkty mogg byc¢ scisle
dostosowane do Paristwa potrzeb
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Nasze referencje

ALSTOM FRANCJA
SCLE FRANCJA

CYMI HISZPANIA
NEOPUL PORTUGALIA
DELTA TRAZIONE WrOCHY
ALSTOM WLOCHY
COMETI WELOCHY
DONELLI WEOCHY
SCLE WLOCHY

SIRTI WLOCHY

SAE WLOCHY

BOMA GROUP CHINY
C.R.C.C. CHINY
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OMAC Engineering S.r.l.
Sale Dept. of
OMAC s.n.c.

Via Pizzo Camino 13
24060 Chiuduno
(Bergamo) ITALY

tel. +39 035 838 092
fax +39 035 839 323
e-mail: omac@omac-italy.it

www.omac-italy.it
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