Stglite

Napowietrzne przesytowe i rozdzielcze

przewody aluminiowe i przewody wysokiej wydajnosci



Twoi Partnerzy w zakresie duzych predkosci
przesytu danych i Energii
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Backbone networks of all Indian Telecom  [§Sie¢ Sterlite FTH zostala
Operators deploy Sterlite’s Fiber Optic Cables Jf 0zmieszczona w 6 glownych
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2850 Km of Transmission Lines & A >
2 Substations owned by Sterlite
NG HPC - Przewody o wysokiej OPGW - optyczne przewody
-\ dajnosci uziemienia

Manufacturing Locations: Aurangabad (Waluj & Shendra) | Dadra | Hai Men City (China) |

t3czymy kazdy dom na catej planecie



Transmisja Energ

Sl - integracja systemow

Fastest growing
in the power cable
industry in India

Haridwar | Jharsuguda | Piparia | Rakholi

Postep zostat zdefiniowany przez fundamentalne potrzeby
tacznosci - tacznos¢ miedzy ludimi, miedzy miejscami,
myslami i ideami. Moc i Telekomunikacja to dwie gtéwne
platformy infrastruktury, ktdére zostaty zdefiniowane przez
rozwdj oséb fizycznych, przedsiebiorstw oraz naroddw.

Sterlite Technologies Limited wspiera postep catej planety, za
posrednictwem tgcznosci - poprzez szybsza, fatwiejszg i
bardziej optacalng (dla operatoréw) budowe sieci zasilania i
telekomunikacyjnych. Sterlite dziata z wykorzystaniem
wachlarza swoich produktéw, rozwigzan i infrastruktury.

Sterlite Technologies Limited jest liderem w dostarczaniu
rozwigzan transmisyjnych dla przemystu energetycznego i
telekomunikacyjnego, na catym sSwiecie. Wyposazona w
kompleksowa oferte, ktéra obejmuje takie produkty jak
napowietrzne przesytowe i rozdzielcze przewody, przewody o
wysokiej  wydajnosci, OPGW, kable energetyczne,
Swiattowody, kable telekomunikacyjne, rozwigzania w
zakresie integracji systemoéw, komunikacji $wiattowodowej i
budowy infrastruktury energetycznej i telekomunikacyjne;j,
Sterlite kreuje swojg wizje "Podfaczymy kazdy dom na catej
planecie ". Jestesmy zobowigzani do zapewnienia najnizszego
kosztu na jednostke transmisji energii w cyklu zycia.

Znalaztszy sie w regionach silnie wzrostowych i przemystach
wysokiego rozwoju, jesteSmy uznawani za jednego z
najbardziej efektywnych kosztowo producentdéw na sSwiecie.
To daje nam przewage konkurencyjng, pozwalajgcg na
bezposrednie rozwigzania sprzedazy na wybranych rynkach
fokusowych. Zainwestowalismy réwniez w kilka projektow
zwigzanych z wsteczng integracja naszych proceséw
produkcyjnych, jak i z integracjg naszych przysztych rozwigzan
technologicznych.

Dzis Sterlite jest jedyng firmg oferujgcg produkty dla przesytu
energii ultra wysokiego napiecia i dodatkowych transmisji
danych z duzg predkoscia. Nasze produkty nadajg sie do
stosowania w sektorze zasilania, telekomunikacji, obrony,
lotnictwa, naftowo - gazowym oraz transportowym. Sterlite
realizuje  réwniez  wielomilionowe projekty uktadéw
przenoszenia napeddéw, pan-India, a nasze trzy projekty
budowy linii przesytowych i stacji w Indiach , w ktérych
wystepowaliSmy jako developer, opierajgcy sie na wiasnej
budowie i utrzymaniu, zostaty wyrdznione.

Dzielimy wspdlng linie z Vedanta Resources Plc., grupa
zréznicowanych globalnie zasobow naturalnych.






Sterlite zapewnia przesytowym i dystrybucyjnym
przedsiebiorstwom holistyczne okno idealne dla
oceny, rozwoju i wdrazania rozwigzan dla ich
sieci przesytu energii i dystrybucji (T & D).
Wspierany przez w petni zintegrowany zaktad
produkcyjny, ktéry przeksztatca wlewki w
napowietrzne przewody, wachlarz
zaprojektowanych standardowych i
niestandardowych rozwigzan Sterlite, zapewnia
doskonatg wydajnos¢ mocy przesytowe] i
niezawodnos¢.

Nasza oferta obejmuje:

e STER-ACSR™

e STER-ACSR™/AS or /AW
e STER-AAC™

e STER-AAAC™

e STER-ACAR™
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Napowietrzne Przesytowe i Rozdzielcze Aluminiowe

Przewody
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Aluminiowe Przewody Wzmocnione Stalg (ACSR), znane réwniez jako gote przewody aluminiowo - stalowe, stanowig
jeden z najczesciej stosowanych przewoddow do transmisji. Przewdd sktada sie z jednej lub wiekszej ilosci warstw
drutow aluminiowych nawinietych na stalowy rdzen o wysokiej wytrzymatosci. Rdzen moze by¢ wykonany z jednego
lub wielu pasm w zaleznosci od aplikacji lub wymogdéw. Mogg wystepowac rézne kombinacje aluminium i drutéw
stalowych zapewniajgce odpowiednig elastycznosé, w celu uzyskania biezgcej nosnosci oraz wytrzymatosci
mechanicznej wynikajgcej z zastosowania.

Ich niska waga w pofaczeniu z wysokg wytrzymatoscig na rozcigganie, pozwala na wiekszg rozpietosé tras. Straty
elektryczne wynikajgce z efektu wytadowania koronowego, sg znacznie ograniczone, ze wzgledu na wiekszg Srednice
tej konstrukcji. Oszczedny przesyt i dystrybucje energii elektrycznej mozna uzyskaé poprzez ACSR, przy bardzo

wysokich napieciach i odlegtosciach.

Napowietrzne T&D linie - MV, HV & EHV (11 kv do 800 Kv linii).

Nr Opis Zakres

1 Powierzchnia przewodu 10.6 mm® do 1393 mm® 0.0164 in“ do 2.1592 in
2 Budowa przewodu 6Al/1Stal. do 84Al/19Stal.

3 Przewodnictwo aluminium 61%

W temperaturze 20°C (68°F), gestoé¢ aluminium twardo - ciggnionego ustalona zostata na 2.703 g/cm’ (168.74 Ib/cf)

a dla przewodéw stalowych 7.78 g/cm® (485.69 Ib/cf)

Nr. Budowa przewodu Modul sprezystosci * Wspélczynnik liniowy *
MPa ksi /°C /°F

1 6Al/1Stal. 81000 11748 19.2X 10" 10.7X 10"

2 6Al/7 Stal. 75000 10878 19.8X10° 11.0X 10"

3 12A1/7 Stal. 107000 15519 153X10° 85X 10"
4 18Al/1 Stal. 66000 9572 21.2X10° 11.8X 10"

5 24A1/7 Stal. 74000 10733 19.4X10° 10.8X10°

6 26A1/7 Stal. 77000 11168 18.9X10° 105X10°

7 30AI/7 Stal. 82000 11893 17.8X10° 9.9X 10"
8 26A1/19 Stal. 76000 11023 19.0X10° 10.5X10°
9 30Al/19 Stal. 81000 11748 17.9X10° 9.9X10°
10 42Al1/7 Stal. 60000 8702 21.2X10° 11.8X 10"
11 45A1/7 Stal. 61000 8847 20.9 X10™ 11.6X 10"
12 48Al/7 Stal. 62000 8992 20.5X10° 1.4 X 10"
13 54Al/7 Stal. 70000 10153 19.3X10° 10.7X10°
14 54AI1/19 Stal. 68000 9863 19.4 X10° 10.8X10°
15 84Al/7 Stal. 65000 9427 20.1X10° 11.1X10°
16 84Al/19 Stal. 64000 9282 20.0X 10" 11.1X10°
Nr Opis Zakres

1 Dopuszczalne temperatury w ciagtej 85°C 185°F

eksploatacji
2 Temp w zwarciu (czas trwania do 5 s) 200°C 392°F

IEC, BS, ASTM, CAN-CSA, DIN, IS, AS i odpowiednie krajowe i miedzynarodowe standardy.




Przewody Alumniowe, Platerowane Aluminium Wzmocnione Stalg (ACSR/AS lub ACSR/AW) wspotosiowo skrecanymi
przewodami z jedng lub wiekszg iloscig warstw przewoddéw z twardo - ciggnionego aluminium 1350-H19 na rdzeniu
stalowym z platerowanym aluminium. Rdzer moze by¢ jedno- lub dwuniciowy w zaleznosci od rozmiaru.

Wyisza jednostkowa wytrzymatos¢ na rozcigganie (UTS) moze by¢ osiggnieta poprzez zwiekszenie rdzenia i wyzszg
obcigzalno$¢ pragdowg zwiekszajgc zawarto$¢ aluminium. Wtasciwosci mechaniczne przewoddéw ACSR / AS s3
podobne do przewoddéw ACSR ale oferujg one ulepszong obcigzalnos¢ pragdowgq i odpornosé na korozje ze wzgledu na
obecno$¢ drutéw stalowych aluminium platerowanego w rdzeniu. Przewody te sg lepszym zamiennikiem przewoddéw
ACSR w warunkach korozyjnych.

Napowietrzne linie przesytowe i dystrybucyjne wysokiego napiecia i regiony przybrzezne.

Nr Opis Zakres

1 Powierzchnia przewodu 10.6 mm* do 1393 mm*® 0.0164 in“ do 2.1592 in
2 Budowa przewodu 6AI/1ACS do 84AI/19ACS

3 Przewodnictwo aluminium 61%

4 Przewodnictwo przewodu ACS 20.3%

W temperaturze 20°C (68°F), gestos¢ aluminium twardo - ciagnionego ustalona zostata na 2.703 g/cm? (168.74 Ib/cf)
a dla przewodéw stalowych aluminium platerowanego 6.59 g/cm? (411.40 Ib/cf)

Nr. Budowa przewodu Modul sprezystosci * Wspolczynnik liniowy *
MPa ksi °C °F
1 6AI/1ACS 74000 10733 19.3X10° 10.7X 10"
2 26AI1/7ACS 71000 10298 19.1X 10" 10.6 X10"
3 30AI/7ACS 74000 10733 18.0X10° 10.0X10°
4 54A1/7ACS 65000 9427 19.5X 10" 10.8X10°
Nr Opis Zakres
1 Dopuszczalne temperatury w ciagtej 75°C 167°F
eksploatacji
2 Temp w zwarciu (czas trwania do 5 s) 200°C 392°F

IEC, BS, ASTM, CAN-CSA, DIN, IS, AS i odpowiednie krajowe i miedzynarodowe standardy.



Przewdd AAC znany jest réwniez jako przewdd goty ze stopu aluminium. Przewody te sktadajg sie z kilku warstw
drutow aluminiowych skreconych wspdétosiowo. AAC sg wykonane z elektrolitycznie rafinowanego aluminium, o
czystosci co najmniej 99,7%

Wszystkie przewody aluminiowe (AAC) majg wysoki wspodtczynnik przewodnosci elektrycznej do masy, wysoka
elastycznosé i niskg jednostkowg wytrzymatosé na rozcigganie (UTS). Ponadto aluminium charakteryzuje sie niskim
poziomem kruchosci.

Wszystkie przewody aluminiowe (AAC) stosowane sg w napowietrznych liniach niskiego napiecia w obszarach
miejskich oraz w stacji elektroenergetycznej wysokiego napiecia. Ponadto, stosowane w bardzo zimnych obszarach
ze wzgledu na niskg kruchos¢ aluminium w liniach SN.

Nr Opis Zakres

1 Powierzchnia przewodu 10.6 mm* do 1095 mm*~ 0.0164 in“ do 1.6973 in
2 Budowa przewodu 7Al do 91Al

3 Przewodnictwo aluminium 61%

W temperaturze 20°C (68°F), gestos¢ aluminium twardo - ciggnionego ustalona zostata na 2.703 g/cm? (168.74 Ib/cf)

Nr. Budowa przewodu Modut sprezystosci * Wspotczynnik liniowy *
MPa ksi /°C [°F
1 7 Zyt 60000 8702 23.0X10° 12.8X10°
2 19 zyt 57000 8267 23.0X 10° 12.8X 10"
3 37 2yt 57000 8267 23.0 X 10° 12.8X10°
4 91 Zyt 55000 7977 23.0X 10° 12.8X 10"
Nr Opis Zakres
1 Dopuszczalne temperatury w ciagtej 75°C 167°F
eksploatacji
2 Temp w zwarciu (czas trwania do 5 s) 200°C 392°F

IEC, BS, ASTM, CAN-CSA, DIN, IS, AS i odpowiednie krajowe i miedzynarodowe standardy.



AAAC (Przewody Stopowe Aluminiowe)- Kilka warstw stopu aluminium (na ogét Aluminim-Magnez-Sillicon) skrecanych
wspotosiowo. Zaprojektowany stosujgc stop aluminium o wysokiej wytrzymatosci, aby osiggna¢ wysoki stosunek
wytrzymatosci do masy; daje lepsze wtasciwosci ugiecia.

AAAC posiada dobrg odpornosé na korozje, ale ze wzgledu na brak stali, odpornos¢ AAAC jest nizsza w poréwnaniu do
ACSR. AAAC moze przenosi¢ co najmniej 15-20% dodatkowego pradu w poréwnaniu do ACSR takiej samej wielkosci.
Ponadto, posiada wiekszg zywotno$é wynoszacg 60 lat, w poréwnaniu do ACSR, ktéry ma okoto 30 letnig zywotno$é.
Twardos$é powierzchniowa AAAC, jest réwniez wyzsza w porédwnaniu do ACSR i wynosi 80 BHN, podczas gdy w
przypadku ACSR - 35 BHN. Redukuje to uszkodzenia podczas transportu, a tym samym prowadzi do mniejszych strat
koronowych i wspéfczynnika zaktécern EHV. AAAC moze dziataé ze statg temperaturg 85 ° C, w przeciwieAstwie do
przewoddéw ACSR, ktére sg stabilne do temperatury 75 ° C. Poniewaz AAAC ma wiekszg wytrzymatos¢ w stosunku do
masy, mozna zwiekszy¢ przesto od 2 do 15% , czego wynikiem jest ogdlne obnizenie kosztéw wiez podporowych i
innych akcesoriéw w systemie linii przesytowych.

Wszystkie aluminiowe przewody ( AAAC ) sg szeroko stosowane do pierwotnej i wtdrnej transmisji w napowietrznych
gotych liniach przesytowych i dystrybucyjnych (11 kV do 800 kV linie) i podstacji wysokiego napiecia. Ponadto, znajdujg
one zastosowanie w silnie zanieczyszczonych terenach przemystowych i regionach nadmorskich, ze wzgledu na
odpornosc¢ na korozje.

Nr Opis Zakres

1 Powierzchnia przewodu 10.6 mm*” do 1095 mm 0.0164 in“ do 1.6973 in
2 Budowa przewodu 7Al stop do 91Al stop

3 Przewodnictwo 52.5% do 53%

W temperaturze 20°C (68°F), gesto$¢ aluminium twardo - ciagnionego ustalona zostata na 2.70 g/cm3(168.74 Ib/cf).

Nr. Budowa przewodu Modut sprezystosci * Wspélczynnik liniowy *
MPa ksi /°C /°F
1 7 2yt 62000 8992 23.0X 10° 12.8X10°
2 19 Zyt 60000 8702 23.0X 10" 12.8X10°
3 37 2yt 57000 8267 23.0 X 10° 12.8X10°
4 61 zyt 55000 7977 23.0X 10° 12.8X10°
Nr Opis Zakres
1 Dopuszczalne temperatury w ciagtej 85°C 185°F
eksploatacji
2 Temp w zwarciu (czas trwania do 5 s) 200°C 39 2°F

IEC, BS, ASTM, CAN-CSA, DIN, IS, AS i odpowiednie krajowe i miedzynarodowe standardy.




Przewody aluminiowe stopowe wzmocnione (ACAR) tworzg wspotosiowo skrecane przewody z Aluminium 1350 z
charakteryzujgcym sie duzg wytrzymatoscia rdzeniem ze stopu Aluminium -Magnez -Silicon (AlMgSi). llos¢
przewodéw Aluminum1350 i stopu AlMgSi zalezy od konstrukcji kabla. Chociaz ogdlny wzdr obejmuje goty rdzen z
pasm stopu AlMgSi, w niektdorych konstrukcjach przewodu, druty pasm stopu AlMgSi mogg by¢ rozmieszczone
warstwowo na catej nici z Aluminium 1350.

ACAR charakteryzuje sie lepszymi witasciwosciami mechanicznymi i elektrycznymi w porédwnaniu z réwnowaznymi
ACSR, AAC lub AAAC. Ta bardzo dobra réwnowaga wiasciwosci mechanicznych i elektrycznych sprawia, ze ACAR jest
najlepszym wyborem, gdy obcigzalno$¢ pragdowa, sita i waga sg gtdwnym czynnikiem projektowanej linii. Przy rownej
wadze ACAR oferuje wyzszg wytrzymatos¢ i obcigzalnos¢ pradowa niz ACSR. Wyzsza U.T.S. mozna uzyskaé przez
zwiekszenie zawartosci stopu aluminium, a wyzszg nosnos¢ pragdowg poprzez zwiekszenie zawartosci aluminium.

Przewody aluminiowe stopowe wzmocnione (ACAR) sg szeroko wykorzystywane w napowietrznych liniach
przesytowych i dystrybucyjnych.

Nr Opis Zakres

1 Powierzchnia przewodu 10.6 mm” do 1520 mm* 0.0164 in” do 2.356 in
2 Budowa przewodu 4Al/3Al stop do 72AI/19Al stop

3 Przewodnictwo aluminium 61%

4 Przewodnictwo stopu aluminium 52.5% do 53%

W temperaturze 20°C (68°F), gestos¢ aluminium twardo - ciggnionego ustalona zostata na 2.703 g/cm? (168.74 Ib/cf)
and aluminum alloy wires 2.70 g/cm? (168.56 Ib/cf)

Nr. Budowa przewodu Modut sprezystosci * Wspotczynnik liniowy *
MPa ksi /°C /°F
1 7 Zyt 62000 8992 23.0X10° 12.8X 10"
2 19 zyt 60000 8702 23.0X 10" 12.8X10°
3 37 2yt 57000 8267 23.0X10° 12.8X10°
4 61 zyt 55000 7977 23.0X 10" 12.8X10°
Nr Opis Zakres
1 Dopuszczalne temperatury w ciggtej 85°C 185°F
eksploatacji
2 Temp w zwarciu (czas trwania do 5 s) 200°C 392°F

IEC, BS, ASTM, CAN-CSA, DIN, IS, AS i odpowiednie krajowe i miedzynarodowe standardy.




Sterlite TACSR & Al159

Przewody o wysokie]
wytrzymatosci

zainstalowane na 1200 kV UHVAC
Narodowej Stacji Testowe]j w Bina
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Wydajna transmisja mocy jest potrzebg chwili, majacg na celu sprostanie wyfaniajgcym sie wymaganiom dzisiejszej energetyki
publicznej.

Jesli wyzwaniem jest przekazywanie wiekszej mocy poprzez istniejgce linie, przewody o wysokiej obcigzalnosci pradowe;j,
wykonane z réznych materiatdéw specjalistycznych, oferujg najbardziej optymalne sposoby na zwiekszenie przepustowosci linii
przy stosunkowo niskich kosztach.

Zakres specjalnych stopéw zapewnia doskonatg odpornos$é termiczng, ktdra poprawia wydajnos¢ w transmisji wysokoprgdowe;j.

STER-STACIR™ GAP

STER-ACCC” l STER-ACSS™
Przewody typu
‘ Low Sag
wysokotemp.
Pozostate
‘ przewody o
wysokiej
wydajnosci
STER-TACSR™ DULL

STER-AL 59™/

™
11720 STER- ECO

Jako, ze przewody nowej generacji zwiekszaja obcigzalnosé¢ pradowa, s3 korzystne do stosowania w re-
conductoringu ( renowacji lub wymianie istniejacych linii) oraz nowych liniach. Zapewnia to wysokga intensywnos¢
wykorzystania korytarza i zmniejsza zattoczenie w istniejgcych liniach.



Pierwsza kiedykolwiek
zainstalowana linia
transmisyjna ACCC w
Indiach




Korzysci wynikajgce z wydajnosci i kosztow

Re-conductoring
» Zwiekszona obcigzalno$¢ pragdowa dla tej samej Srednicy / wagi.
¢ Minimum lub brak modyfikacji / wzmocnienia istniejgcych wiez.

Rozwigzania ekologiczne
» Niskie straty prowadzace do obnizenia emisji dwutlenku wegla.

¢ Praca przy nizszej temperaturze dla tego samego pradu.

Nowe linie

o Zwiekszona nosnos¢ pradu.

¢ Redukcja kosztow transmisji na jednostke.

* Wyzsza odpornosé na korozje.

o Kroétszy czas realizacji projektu.

¢ Dodatkowa pojemnos¢ ok. 100% jest zarezerwowana
dla przysztego popytu.

Linia przesylu mocy Budynek przemysiowy

1234678910 1112 1112

stacla A 24,567,830
wytwarzania 12.4,56789, j‘l 12345678910 "
energii v - ]
34: 0,132,66,33, 11kV
Fx.i}
e Budynek
mieszkalnv

Transformator
‘ Podstacja




S3 to homogeniczne przewody aluminiowe, nalezgce do typu ze stopu Aluminium + Magnez + krzemionka. Przewody te
majg przewodnos$¢ na poziomie 59%, a tym samym charakteryzujg sie mniejszg rezystancjqa i wiekszg obcigzalnoscig
pradowa.

B e Al59 Przewdd

Al59 Przewad

Przewody AI59 stosowane s3 w energetycznych liniach przesytowych i
dystrybucyjnych o szerokim zakresie napiecia (niskiego napiecia do ultra
wysokiego napiecia). Przewody te majg wiekszg obcigzalno$é pragdows, przy
nizszych stratach, ze wzgledu na nizszg odpornos¢ DC. Przewody AlI59 majg wysoka
odpornos¢ na korozje, co czyni je najbardziej odpowiednimi do zastosowania w
regionach przybrzeznych.

* 26% do 31% wieksza obcigzalnos¢ pradowa w porédwnaniu do ACSR o tej samej wielkosci, zas maksymalny zwis
pozostaje taki sam, natomiast napiecie robocze jest mniejsze niz dla ACSR.

e Opdr jest znacznie mniejszy niz w przypadku przewoddw ACSR / AAAC, co powoduje obnizenie strat I12R.
¢ Wieksza odpornosc na korozje niz w przypadku serii stopu 6201 (AAAC).

Wilasciwosci Al59 (ACSR Moose Odpowiednik) AlI59 (ACSR Zebra Odpowiednik) | Als9 (ACSR Panther Odpowiednik)
Typowe czynniki 3.50 mm 0.1378 in 3.18 mm 0.1252 in 3.00 mm 0.1181in
Specyfikacja referencyjna SS 4240814 SS 4240814 SS 4240814

Catkowity przekréj poprzeczny $87.00 mm” 0.9099 in” 484.25 mm 0.7506 in 261.50 mm 0.4053 in
powierzchni

Drut przewodzacy AIS9 AIS9 Al59

Rdzen przewodu AlS9 Al59 Al59

Srednica przewodu 31.50 mm 1.2402 in 28.62 mm 1.1268 in 21.00 mm 0.8268 in
Waga 1618 kg/gm 1087.2 |bs/mile 1336 kg/km 897.8 Ibs/mile 720 kg/km 483.8 Ibs/mile
Jednostkowa wytrzymatos¢ na 14350 kg 31636.3 Ibs 12340 kg 27205.01 lbs 6661 kgf 14684.97 lbs
rozcigganie

Odpornos¢ DC w 20 ° C 0.05 Q/km 0.08 Q/mile 0.06 Q/km 0.10 Q/mile 0.11 Q/km 0.18 Q/mile
Maksymalna temperatura pracy 9s°C 203°F 95°C 203°F 95°C 203°F
Obciagzalno$¢ pradowa w maksymalnej 1094 Amp 958 Amp 654 Amp
temperaturze pracy

Zatozenia: obcigzalno$¢ pragdowa jest obliczana w oparciu o: temperatura otoczenia 45 ° C (113 ° F), predkos¢ wiatru 0,6 m / s, wspotczynnik absorpcji energii stonecznej0,5, wspétczynnik
emisyjnosci 0,6 i 1200Wt / mkw - wspétczynnik dla promieniowania stonecznego, na poziomie morza



Sterlite® termo - odporny przewdd ze stopu aluminium, przewody wzmocnione stalg sg przewodami o wysokiej
obcigzalnosci pragdowej, przy czym wewnetrzny rdzen sktada sie z ocynkowanej stali, a zewnetrzne warstwy skfadajg
sie z termo-odpornego stopu aluminium.

Termiczny drut ze
\ ) stopu aluminium

| — -
" ot

B

Drut ze stali
nierdzewnej

Przewody TACSR polecane sg do tworzenia nowych linii spetniajgcych wymag przenoszenia duzej mocy.

Nowe stopy aluminium o duzej odpornosci termicznej mogg przenosi¢ od 50% do 60% wiecej pradu niz ACSR o tym
samym rozmiarze; Podczas gdy maksymalny zwis i maksymalne napiecia robocze pozostajg prawie takie same, jak w
przypadku ACSR.

* Moze przenies¢ od 50% do 60% wiecej pradu niz ACSR o tej samej wielkosci.

* Nowe linie o wiekszej pojemnosci, mogg by¢ zbudowane tak, aby radzi¢ sobie z przysztym zapotrzebowaniem.

Wiasciwosci TACSR (ACSR Moose TACSR (ACSR Zebra TACSR (ACSR Panther
Odpowiednik) Odpowiednik) Odpowiednik)

Typowe czynniki 3.53 mm 0.1378 in 3.18 mm 0.1252 in 3.00 mm 0.1181in

Specyfikacja referencyjna IEC 62004 IEC 62004 IEC 62004

Catkowity przekrdj poprzeczny 596.99 mm 0.9253 in 484.25 mm 0.7506 in 261.50 mm 0.4054 in

powierzchni

Drut przewodzacy Al Zr AT1 Al Zr AT1 Al Zr AT1

Rdzen przewodu Stal Ocynkowana Stal Ocynkowana Stal Ocynkowana

Srednica przewodu 31.77 mm 1.2508 in 28.62 mm 1.1268 in 21.00 mm 0.8268 in

Waga 2004 kg/gm 1346.6 lbs/mile 1621 kg/km 1089.3 lbs/mile 972 kg/km 653.2 Ibs/mile

Jednostkowa wytrzymatos¢ na 16438 kg 36239.54 Ibs 14407 kg 31761.96 lbs 10119 kg 22308.55 Ibs

rozcigganie

Odpornosé DCw 20 ° C 0.06 Q/km 0.09 Q/mile 0.07 Q/km 0.11 Q/mile 0.14 Q/km 0.22 Q/mile

Maksymalna temperatura pracy 150°C 302°F 150°C 302°F 150°C 302°F

Obcigzalnosé¢ pradowa w maksymalnej 1509 Amp 1302 Amp 831 Amp

temperaturze pracy

Zatozenia: obcigzalno$¢ pragdowa jest obliczana w oparciu o: temperatura otoczenia 45 ° C (113 ° F), predkos¢ wiatru 0,6 m / s, wspotczynnik absorpcji energii stonecznej0,5, wspétczynnik
emisyjnosci 0,6 i 1200Wt / mkw - wspétczynnik dla promieniowania stonecznego, na poziomie morza




Sterlite® Super Termiczny Przewdd Stopowy Wzmocniony Inwarem (STACIR) przewdd posiada zewnetrzne warstwy
ztozone z drutdw ze stopu Super Termicznego Aluminium (STAL) ktére moga pracowaé w temperaturze do 210°C
(410°F). Wewnetrzny rdzeri sktada sie z aluminiowych przewoddéw platerowanych INWAREM. INWAR jest to stop
metali z 36% niklu w stali.

Super-termo odporny drut
e ze stopu aluminium (STAL)

o=~ . : 1]
— \’ . #/ ) Drut alumijniowy
T . platerowany
é—— INWAREM
= V Przewody STACIR / AW nadajg sie do re-conductoringu. Pojemno$é

istniejgcej linii przesytowej moze by¢ wzmocniona przez prostg wymiane
istniejgcego przewodu, bez zadnych modyfikacji na wiezy.

* Moze przenie$¢ 100% wiecej pradu w poréwnaniu do ACSR o tej samej wielkosci, zas maksymalny zwis i napiecie
robocze pozostaje takie samo jak dla ACSR.

e W przypadku poprawiania parametréw linii transmisyjnej i dystrybucyjnej, nie wymagane sg zadne modyfikacje badz
wzmocnienia istniejgcych wiez.

Wilasciwosci STACIR (ACSR Moose STACIR (ACSR Zebra STACIR (ACSR Panther
Odpowiednik) Odpowiednik) Odpowiednik)

Typowe czynniki 3.53 mm ‘ 0.1390 in 3.18 mm ‘ 0.1252in 3.00 mm ‘ 0.1181in

Specyfikacja referencyjna IEC 62004 IEC 62004 IEC 62004

Eit,lj?p\c/jtigirzekréj poprzeczny 597.00 mm ‘ 0.9254 in 484.50 mm 0.751in 261.50 mm 0.4054 in

Drut przewodzacy Al Zr AT3 Al Zr AT3 Al Zr AT1

Rdzen przewodu

Aluminum platerowane Inwarem

Aluminum platerowane Inwarem

Aluminum platerowane Inwarem

Srednica przewodu 31.77 mm 1.2508 in 28.62 mm 1.1268 in 21.00 mm 0.8268 in
Waga 1993 kg/gm 13392 lbs/mile 1582 kg/km 1063.1 lbs/mile 939 kg/km 631.0 Ibs/mile
Jednostkowa wytrzymatosé na 14641 kg 32277.84 lbs 1968 kg 26384.89 Ibs 8436 kg 18598.17 Ibs
razciaganie

Odpornosé DCw 20 ° C 0.06 Q/km 0.09 Q/mile 0.07 Q/km 0.11 Q/mile 0.13 Q/km 0.21 Q/mile
Maksymalna temperatura pracy 210°C 410°F 210°C 410°F 210°C 410°F
Obcigzalnos¢ pradowa w maksymalnej 1871 Amp 1626 Amp 1040 Amp

temperaturze pracy

Zatozenia: obcigzalnos$¢ pragdowa jest obliczana w oparciu o: temperatura otoczenia 45 ° C (113 ° F), predkos$¢ wiatru 0,6 m / s, wspotczynnik absorpcji energii stonecznejo,5,
wspétczynnik emisyjnosci 0,6 i 1200Wt / mkw - wspdtczynnik dla promieniowania stonecznego, na poziomie morza




Sterlite®

Przewdd Aluminiowy Podtzrymywany Stalg

(ACSS)

przewdd jest kompozytem koncentrycznych

jednolinkowych przewoddw, sktadajgcy sie z centralnego rdzenia stalowego z jedng lub wiekszg iloscig warstw drutéw
aluminiowych 1350-0 (Wysokotemperaturowych)

A

D

11350-0 Druty

ruty z ocynkowanej

stali

Przewody ACSS mogg byé stosowane jako rozwigzanie zmniejszajgce straty, w ramach funkcjonujgcych sieci
transmisyjnych. Przewody te nadajg sie do linii, ktére narazone sg na bardzo duze obcigzenia lub wahania.

¢ Poprawa wtasciwosci samo- ttumienia i wysoki stopien odpornosci na zmeczenie drganiami.

* Moze pracowaé w sposob ciggty w wysokich temperaturach do 250 ° C (482 ° F) z rdzeniem stalowym z odpowiednig
powtoka, podczas gdy temp. dla standardowego ACSR wynosi 100 ° C (212 ° F), dzieki temu niesie dwa razy tyle pradu,

ile przewdd ACSR.

¢ Nie ma ryzyka petzania.

¢ Mniej podatny na zmeczenie eolskimi wibracjami z powodu bardzo niskiego obcigzenia mechanicznego wyzarzonego

drutu aluminiowego.

¢ Wymaga konwencjonalnych technik instalacyjnych.

¢ Pozwala na obnizenie catkowitego kosztu transmisji.

powierzchni

Wiasciwosci ACSS Curlew ACSS Drake ACSS Hawk
Typowe czynniki 3.51mm 0.1383in 4.44 mm/3.45 ‘0.1749 in/ 0.136 in| 3.51 MmM/2.67 mm |0.1383 in/ 0.1051 in
Specyfikacja referencyjna ASTM B856 - ASTM B856 ASTM B856
Catkowity przekréj poprzeczny 591.00 mm” 0.9161in” 468.50 mm” 0.7262 in” 281.00 mm* 0.4356 in”

Drut przewodzacy

Al1350-0 (Przewody

aluminiowe catkowicie

wyzarzone)

Al1350-0 ( Przewody aluminiowe catkowicie

wyzar:

zone )

Al1350-0 ( Przewody aluminiowe catkowicie

wyzar:

zone )

Rdzen przewodu

Stop miszmetalu

powleczony stalg

Stop miszmetalu

powleczony stalg

Stop miszmetalu

powleczony stalg

maksymalnej temperaturze pracy

Srednica przewodu 31.62 mm 1.2449in 28.13 mm 11075 in 21.77 mm 0.85711in
Waga 1981 kg/km 13312 |bs/mile 1629 kg/km 10946 Ibs/mile 976 kg/km 6558 Ibs/mile
Jednostkowa wytrzymatosé na 13807 kg 30439.19 lbs 12742 kg 28091.27 Ibs 7779 kg 17149.74 lbs
rozcigganie

Odpornos¢ DC w 20 ° C 0.05 Q/km 0.09 Q/mile 0.07 Q/km 0.11 Q/mile 0.12 Q/km 0.19 Q/mile
Maksymah']a temperatura pracy 210°C 410°F 210°C 410°F 210°C 410°F
Obcigzalno$é pradowa w 1854 Amp 1564 Amp 1120 Amp

Zatozenia: obcigzalnos$¢ pragdowa jest obliczana w oparciu o: temperatura otoczenia 45 ° C (113 ° F), predkos$¢ wiatru 0,6 m / s, wspotczynnik absorpcji energii stonecznejo,5,

wspétczynnik emisyjnosci 0,6 i 1200Wt / mkw - wspdtczynnik dla promieniowania stonecznego, na poziomie morza



Sterlite Przewdd Aluminiowy z Rdzeniem Kompozytowym (ACCC) przewdd sktada sie z rdzenia hybrydowego z
wtékna weglowego i szklanego, ktéry jest owiniety trapezowymi pasmami aluminiowymi. Wysoka wytrzymatosé
konstrukcyjna rdzenia znosi wiekszos$¢ obcigzerht mechanicznych, podczas gdy w petni wyzarzane aluminiowe pasma
przenoszg pradu elektryczny przewodu. Kompozytowy rdzen przewodu ACCC jest znacznie Izejszy i mocniejszy niz
konwencjonalny lub rdzen ze stali o wysokiej wytrzymatosci.

Przewod w
ksztalcie trapezu

Rdzen
kompozytowy

Idealny do reconductoringu
e Wzrost wydajnosci przy jednoczesnej poprawie przeswitu linii i strat.
* Zmniejszenie obcigzenia konstrukcji zwiekszajgce zywotnosé.

Mniejsze straty liniowe w nowych liniach :

¢ W réwnych warunkach obcigzenia redukuje straty liniowe od 30 do 40% w poréwnaniu do przewoddw o tej samej
srednicy i wadze.

* 100% wieksza pojemnos¢ budowy dla przysztego zapotrzebowania.

® 7 28% bardziej wyzarzonym aluminium w konfiguracji trapezowej przewdd ACCC tej samej srednicy jak ACSR, moze
podwoi¢ prad znamionowy (obcigzalno$¢ prgdowa); Wyzsza efektywnos¢ operacyjna redukuje straty liniowe i
zwigzane z nimi emisje o 35%, co powoduje wieksze mozliwosci dostarczania energii i nizsze koszty energetyczne

¢ Przewody ACCC wykorzystujgce opatentowany rdzen z wegla / szkta / termoutwardzalnej zywicy, zapewnia wysokg
wytrzymatos¢ i zmniejsza wysokosé temperatury zwisu.

¢ Pozwala odnowi¢ przewdéd bez modyfikacji istniejgcych $ciezek strukturalnych i zmniejszy¢ wydatki kapitatowe na
nowych liniach.

e Zastosowanie tradycyjnych metod instalacji, narzedzi i sprzetu - gtdwnie konwencjonalne nie specjalne narzedzia i
ograniczona ilos¢ specjalnych szkolen.

e Odpornos¢ na degradacje srodowiskowg sprawia, ze nie bedzie rdzy, korozji, lub elektrolizy z przewoddéw
aluminiowych i komponentdw.

Wiasciwosci ACCC Helsinki ACCC Lisbon ACCC Copenhagen ACCC Drake

Typowe czynniki

5.97 mm 0.2355in

7.1mm

0.2799 in

5.97 mm

0.2350 in

9.53 mm

0.3752in

Specyfikacja referencyjna

ASTM B857, ASTM B609

ASTM B857, ASTM B609

ASTM B857, ASTM B609

ASTM B857, ASTM B609

Catkowity przekréj poprzeczny i76.1lmm? 0.2730in” [358.40 mm” [ 0.5555in* [246.57mm’ [ 0.3822in” [588.30mm’| o0.91u9in
powierzchni
Drut przewodzacy 1350 0 temper Al 1350 0 temper Al 1350 0 temper Al 1350 0 temper Al

Rdzen przewodu

Rdzen kompozytowy

Rdzen kompozytowy

Rdzen kompozytowy

Rdzen kompozytowy

maksymalnej temperaturze pracy

Srednica przewodu 15.65 mm 0.6161 in 21.78 mm 0.8575in 18.30 mm 0.7205 in 28.14 mm 1.1079 in
Waga 455 kg/km [305.7 Ibs/mile| 957 kg/km 642.8 Ibs/mile| 657 kg/km | 4415 Ibs/mile | 1558 kg/km 10469
lhe Imila
Jednostkowa wytrzymatos¢ na 7036 kg 15511.71 Ibs 10574 kg | 2331.651bs | 7443.9kg |16410.97lbs | 18691kg | 41206.55 Ibs
rozciacanie
Odpornoé¢é DCw 20 ° C 0.19 Q/km | 0.30 Q/mile | 0.09 Q/km | 0.14 Q/mile | 0.13Q/km | 0.21 Q/mile | 0.06 Q/km | 0.09 Q/mile
Maksymama temperatura pracy 175°C 347°F 175°C 347°F 175°C 347°F 175°C 347°F
Obcigzalno$¢ pradowa w 710 Amp 1079 Amp 858 Amp 1484 Amp

Zatozenia: obcigzalnos¢ pradowa jest obliczana w oparciu o: temperatura otoczenia 45 ° C (113 ° F), predkos¢ wiatru 0,6 m /s, wspotczynnik absorpcji energii
stonecznej0,5, wspotczynnik emisyjnosci 0,6 i 1200Wt / mkw - wspétczynnik dla promieniowania stonecznego, na poziomie morza




Przewody serii Eco sktadajg sie z drutéw o trapezoidalnym ksztatcie z aluminiowego specjalnego stopu magnezu,
krzemu i miedzi oraz z gotego okragtego rdzenia. Ksztatt trapezoidalny zapewnienia zwiezto$é, w zakresie 96%.

Trapezowy drut
“aluminiowy

Aluminiowy
rdzen

Przewody Serii Eco sg innowacyjnym, skutecznym, powodujgcym niskie straty i co najwazniejsze ekonomicznym
rozwigzaniem do re-conductoringu linii energetycznych i budowy nowych linii. Wyzsza efektywnos¢ przewodoéw serii
ECO umozliwia znaczne oszczednosci po wymianie w systemach sieciowych zwyktych przewoddéw ACSR lub AAAC.
Pozwalajg réwniez na dostawe tej samej mocy do klientdw, umozliwiajgc generatorom mocy zmniejszenie
generowanej energii, co z kolei skutkuje mniejszg emisja.

 30% mniej strat I’R dla tego samego rozmiaru przewodu

e Przy zachowaniu tej samej mocy, pracuje przy temperaturze nizszej 5-10°C(41-50°F), co oznacza nizsza emisje
dwutlenku wegla

e Wptyw na emisje gazéw cieplarnianych

* Moze byc¢ stosowane z istniejgcych projektéw konstrukcyjnych

Wiasciwosci ECO Panther
Typowe czynniki 2.37 mm 0.0933in
Specyfikacja referencyjna $S42408013, 14
Catkowity przekrdj poprzeczny 314.11 mm’ 0.91611in’
powierzchni
Drut przewodzacy AI59 drut
Rdzen przewodu AI59 drut
Srednica przewodu 20.50 mm 0.8071in
Waga 866 kg/km 581.9 Ibs/mile
Jednostkowa wytrzymatos¢ na 7430 kg 16379.55 lbs
rozcigganie
Odpornosé DCw 20 ° C 0.10 Q/km 0.15 Q/mile
Maksymalna temperatura pracy 95°C 203°F
Obcigzalno$é pradowa w 750 Amp
maksymalnej temperaturze pracy

Zatozenia: obcigzalnos¢ pradowa jest obliczana w oparciu o: temperatura otoczenia 45 ° C (113 ° F), predkos¢ wiatru 0,6 m /s, wspotczynnik absorpcji energii
stonecznej0,5, wspotczynnik emisyjnosci 0,6 i 1200Wt / mkw - wspétczynnik dla promieniowania stonecznego, na poziomie morza






Sterlite jest jednym
z najwiekszych, w
petni
zintegrowanych
globalnych
zaktadow
produkcyjnym.

Od minionej dekady, Sterlite rozwingt wiedze techniczng w
dziedzinie produkcji gotych napowietrznych przewodéw i udowodnit
swdj potencjat w tworzeniu rozwigzan, ktére zostaty przetestowane
i certyfikowane przez wiodace, niezalezne laboratoria na catym
Swiecie.

W petni wyposazone zakiady z miedzynarodowymi
standardami.

Trzy w petni wyposazone zaktady do produkcji napowietrznych
przewoddéw transmisyjnych i rozdzielczych z zachowaniem
miedzynarodowych standardow.

W siedzibie Properzi Aluminium Rod (???) walcownie zasilajg linie
produkcyjne dla przewoddéw transmisyjnych i rozdzielczych.
Walcownie wytwarzajg elektrotechniczne prety aluminiowe i ze
stopow.

Zaktady posiadajg petng infrastrukture do walcowania preta,
ciggnienia, obrébki cieplnej i platerowania, gwarantujgc precyzyjne
spetnienie wszystkich miedzynarodowych norm i surowych
wymagan.

Okresowo podejmowane sg przeglady aktualizacyjne technologii,
aby by¢ nieustannie na biezagco z najnowszg technologia
produkcyjng. Istnieje silny nacisk na badania i rozwdj. Ta dogtebna
wiedza uzywana jest do indywidualnych rozwigzan.



Nasz scentralizowany dziat kontroli jako$ci obejmuje zespdt doswiadczonych inzynierdw, prezentujgcych wysoka
jakos¢. W naszych, w petni wyposazonych laboratoriach, stale monitorujemy parametry jakosci na wszystkich
etapach: od surowego materiatu, poprzez przetwarzania, az do kontroli korncowe;j.

Na podstawie specyficznych wymagan
klienta, nasze przewody transmisyjne i
dystrybucyjne sg poddane rygorystycznym
testom przed wysytka, obejmujace:

¢ Jednostkowg wytrzymatosc na rozcigganie

¢ Naprezenia i odksztatcenia

‘ ¢ Stan powierzchni
. e Rezystancja DC

¢ Incepcja koronowa i wygaszanie napiecia

| e Radiowe interfejsy napiecia

Nasze Przewody s3 zgodne 1z kilkoma
miedzynarodowymi normami:

¢ Normy Europejskie (EN)

¢ Szwedzkie Standardy (SS)

e |[EC

eAmerykanskie Standardy (ASTM)
¢ Indyjskie Standardy (IS)

e Australijskie Standardy (AS)

¢ Kanadyjskie Standardy (CSA)

Nasze rozwigzania zostaty przetestowane i certyfikowane przez rézne renomowane laboratoria na catym swiecie,
takie jak Erda (Indie), CPRI (Indie), Kinectrics (Kanada), Veki VNL (Wegry), SAG FGH (Niemcy), EDF (Francja), NETFA
(Republika Potudniowe]j Afryki), SABS (Republika Potudniowej Afryki), Cseri (Chiny), Tag Corporation (Indie), NABL

(Indie).
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Opakowanie przewodu jest integralng czescig procesu
produkcji, a rodzaj opakowania musi by¢ ustalony przed
rozpoczeciem produkgji.

O ile nie okresSlono inaczej lub nie uzgodniono w
przypadku zamoéwieniu, wszystkie rodzaje przewodow
powinny by¢ wysytane na standardowych bebnach
Sterlite, ze stali o wymiarach,
dostarczane na zyczenie klienta.

Standardowe bebny Sterlite posiadajg wystarczajace
zabezpieczenia aby sprosta¢ zagrozeniom zwyktego
postepowania w transporcie i spedycji, oraz sg bardzo
poreczne w czasie montazu na miejscu. Bebny bedg
czytelnie oznakowane nastepujacymi informacjami;
numer seryjny / numer bebna, rozmiar i rodzaj przewodu,
dtugos¢  przewodu oraz wszelkie inne  znaki
identyfikacyjne okreslone w zamdwieniu przez nabywce.

Warstwa zewnetrzna przewodu powinny by¢ chronione
arkuszem PE i trwatego arkusza PP w miejsce drewnianej
izolacji. Wewnetrzna powierzchnia kotnierza i beczki
powinna by¢ chronione arkuszem PPE. Bebny powinny
by¢ pomalowane jedng warstwg podktadu, a nastepnie
syntetycznego szkliwa.

e Optymalna ochrona mechaniczna bez zerwania /
odpryskiwania jak w przypadku drewnianych listw

Odpornosé¢ na uderzenia i przebicie (druga warstwa

ktore mogg byé °

.- -

solidnej blachy)

odpornos¢ na warunki srodowiska - dtuga zywotnosé,
odporno$s¢ na zmiany klimatu i promieni UV, w
przeciwienstwie do drewna, zero ryzyka pogorszenia i
grzyboéw

Brak gwozdzi — nie ma ryzyka uszkodzenia przewodu

Wielokrotnego uzytku - mozna zdemontowac i
ponownie uzy¢ w razie potrzeby

Moze by¢ przechowywane tak dtugo, jak to mozliwe.



Zasieg globalny

Rozwigzania transmisji i dystrybucji energii sprawdzone w sieciach globalnych

Sterlite ® odegral znaczaca role w dostawie zaawansowanych technologicznie rozwigzan energetycznych dla czotowych operatorow

w ponad 65 krajach.

Na catym swiecie, nasze wysokiej klasy przewody zostaty

Przewody Sterlite s szeroko stosowaneprzez Indie. Nasze zains‘talo.wane w sieciach T & D w nastgpujacych
rozwiazania wykorzystywane sa przez: lokalizacjach:

¢ PGCIL- jednego z najwiekszych swiatowych mediéw .

transmisyjnych. .

e Gtéwne przedsiebiorstwa przesytowe takie jak
MSETCL, UPPTCL, AP Transco, KPTCL, RRVPNL,
MPPTCL, TANtransco, itp. .

¢ |PPS jak BALCO, Jindal, Adani, Reliance jak réwniez o
dostawcdw energii odnawialnej jak Suzlon

Ameryka tacinska
USA

Europa

Afryka

Indie




e Ekspert w dostarczaniu niestandardowych rozwigzan dla wyzwani biznesowych w branzy przesytowej, na catym
Swiecie

¢ Znaczacy rekord dostaw

e W Indiach 25% krajowej sieci dziata na przewodach Sterlite

e 2850 km linii transmisyjnych i 2 stacje w Indiach

¢ Ponad 3000 km traktu liniowego opracowanego przez MTCIL, pierwsze tego typu wspdlne przedsiewziecie z bedaca
wtasnoscia panstwa uzytecznoscia Maharasztra, Indie

¢ Wigzki doprowadzone do ponad 1 miliona domoéw w najlepszych 6 miastach Indii

Sterlite zapewnia petng kontrole w ramach taricucha wartosci i $wiadczy ustugi zarzadzania projektami end-to-end.

Pakiet Sterlite do zarzadzania projektami:

iei Sterowanie i
PI“'?OW“'!"} ! Budowa . Auddyty
projekt sieci zarzadzanie

sieci .
siecia

Serwis
systemul konsultancki

Sterlite posiada wykwalifikowanych, utalentowanych pracownikéw, doswiadczonych w projektowaniu sieci,
zarzadzaniu projektami, wdrazaniu sieci i utrzymaniu sieci.

Sterlite wspotpracuje z renomowanymi firmami zarzadzajgcymi projektami i producentami oryginalnego sprzetu
(OEM), w celu zapewnienia usprawnionej dostawy produktu.

Sterlite nadal poprawia swojg oferte biorgc pod uwage potrzeby przepustowosci, ewoluujac od aplikacji klienckich.

Wsteczna integracja proceséw produkcyjnych i integracja naprzéd naszych rozwigzan technologicznych

Z oddziatami w 10 krajach, Sterlite zawsze ma osobe odpowiedzialng za kontakty, ktéra zwykte dzwoni, aby
zrozumiec twoje aspiracje rozwoju i aby zbadaé obszary, w ktérych wartos¢ moze by¢ dodane do Twojej firmy.



Wspotpraca w rozwoju Indii w sektorze energii

25% indyjskich sieci
krajowych pracuje na
o przewodach Sterlite
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Naszym zadaniem jest latwiejsza, szybsza i bardziej oplacalna budowa
infrastruktury przesylu i dystrybucji energii.



Sterlite zapewnia przesytowym i dystrybucyjnym firmom energetycznym catosciowe okno dla oceny, rozwoju i
wdrazania rozwigzan dla sieci przesytania i dystrybucji energii (T & D).

Oszacowanie sieci T&D

e¢(Oszacowanie istniejgcego i
potencjalnego zapotrzebowania

¢Analizy techniczne T&D
¢ Ocena odpowiednich opcji rozwigzan

eBadanie rozwigzania T&D

Portfolio Sterlite obejmuje rowniez:

W ostatnich dwdch dekadach, Sterlite rozwinat wiedze
techniczng w dziedzinie kabli swiattowodowych i
udowodnit SWoj potencjat w produkcji
energooszczednych gotych przewoddw napowietrznych
przesytowych i dystrybucyjnych. Sterlite zintegrowat te
atuty w swoim kompleksowym rozwigzaniu OPGW,
stajac sie pierwszym w petni zintegrowanym producent
przewodéw OPGW w Indiach.

Akcesoria kompatybilne takie jak odcinki bierne (
zaslepki), zestawy zawieszenia, faczniki / skrzynki,
ttumiki drgan i cate niezbedne wyposazenie, do catego
szeregu traktu sSwiattowodowego i HPC, sg dostarczane
jako czes¢ rozwigzan w Sterlite

Pojedynczy, zintergowany zaktad Sterlite w Haridwar ,
produkuje i dostarcza kable SN, WN i EHV. Zaktady
posiadajg  petng infrastrukture niezbedng dla
walcowania preta, ciggnienia, obrdébki cieplnej i
platerowania, gwarantujagc precyzyjne spetnienie
wszystkich miedzynarodowych norm i surowych
wymagan dla 6.6 do 220 kV.

Opracowanie

eOpracowanie rozwigzania

Wdrozenie

*Proudkcja rozwigzaniaT&D

e Zarzadzanie zapasami i dostawa
*Wsparcie techniczne i serwis

Sterlite zostat wyrdzniony za pie¢ projektéw budowy
systemow przesytowych (linii i podstacji) w Indiach,
jako deweloper, na warunkach ,,BOOM” . Dla tych
projektdw, Sterlite zobowigzuje sie , finansowag,
budowe i utrzymanie systemdéw przesytowych w
okresach koncesji w zakresie od 25 do 30 lat.

Te linie przesytowe ufatwia wyprowadzenie mocy i
bedg wykorzystywane do SEBS, Power Gencos dla
ktorych Sterlite ustalit statg taryfe przesytowa.

Glowne zalety:

*Warto$¢ catkowita: ok 1014 min $ US

e okoto 2850 km linii przesytowych + 2 podstacje
e Pierwsza linia przesytowa 765 kV D / C w Indiach

Portfolio Sterlite z piecioma projektami bytoby pozwala
nadawac i przesyta¢ energie poprzez sie¢ 2850 km linii
przesytowych oraz 2 podstacje w indyjskich stanach
Maharasztra, Gujarat, Madhya Pradesh, Chattisgarh,
West Bengal, Bihar, Assam i Rajasthan.

Projekty te stanowia znaczace udoskonalenia EHV w
zakresie przesytu energii elektrycznej. Projekty te
znaczaco zwieksza ogdlng pojemnos¢ sieci i znacznie
zmniejszg straty mocy przesylowej, wspomagajac
rozwdj gospodarczy kraju.

W celu ustalenia szczegétéw dotyczgcych produktéw / zapytania, skontaktowac sie z najblizszym przedstawicielem handlowym lub napisz do nas

communications@sterlite.com
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Certyfikaty

CERTIFICATE OF
REGISTRATION

This is to certify that:

Sterlite Technologies Limited
(Transmission Business Division)
Survey 99/2/22,Rakholi,Silvassa 396230 INDIA operates a

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

which complies with the requirements of AS/NZS 1SO 14001:2004 for the following

scope
The manufacture and supply of aluminium and aluminium alloy bare overhead conductors with or
without lini steel rei ACAR, for power transmission and distribution

lines, aluminium and aluminium wire and wire rods.

Certificate No: CEM21196

Issued: 2 July 2012 Originally Certified: 14 July 2009
Expires: 13 July 2015 Current Certification: 29 June 2012
This is to certify that:
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CERTIFICATE
OF REGISTRATION

This is to certify that:
Sterlite Technologies Limited
(Transmission Business Division)

Survey 9912722 Rakholl SILVASSA 336230 INDIA

operates a
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which complies with the requirements of
I1SO 9001:2008

for the following scope

The registration covers the Quality Murupwmont System lor the manufscium and

supply of alumi and ak ﬂﬂo‘y with or withaut
/ inised steal ACAR, for powar Iransmission and
distrioution ines aluminum and aluminum alloy wire and wire rods
Certificate No: QEC12376
tood: 9 June 2011 Onginally Cantlied 18 Xine 2002
Expiros 17 Juno 2014 Current Centificatior: 9 Jutw 2011
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CERTIFICATE OF
REGISTRATION

Sterlite Technologies Ltd

(Transmission Business Division)

Survey 99/2/22, Rakholi, Silvassa 396230 INDIA operates a
OCCUPATIONAL HEALTH & SAFETY MANAGEMENT SYSTEM

which complies with the requirements of OHSAS 18001:2007
tor the following scope

The manufacture and supply of aluminium and aluminium alloy bare overhead conductors with or
without steel ACAR, for power transmission and distribution
lines, aluminium and aluminium wire and wire rod.

Certificate No: 0HS20818

Issued: 2 July 2012 Originally Certified: 14 July 2009
Expires: 13 July 2015 Current Certification: 29 June 2012
P
}f .
‘Wil Smith Duncan Uiy
Certficaton Managas Giooa’ Heaa - Assurance Senvicos
THEAS 00!

g by
4] Okl Comicaten Sarvass "y 138 (AT 103 P18 0NN 205 Sussusn Stct Sydeny MO SO0 Attt w1 SA1 Chibar Lt

SHBS

Leanit to Cpply Crdification Madk

e s s 1
Y 9y o e P o P et P

STERLITE TECHNOLOGIES LTD
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SANS 182-2:2008

TO: CONDUCTORS FOR OVERHEAD ELECTRICAL
TRANSMISSION LINES

PART 2: STRANDED ALUMINIUM CONDUCTORS
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NABL
National Accreditation Board for

Testing and Calibration Laboratories
Department of Science & Technology, India

CERTIFICATE OF ACCREDITATION

STERLITE TECHNOLOGIES LTD.
has been assessed and accredited in accordance with the standard

[SO/EC 17025:2005
“CeneeRequremens o e Cormeteceof Tsing & albion Laoraores

for s facilites at
Survey No. 99/P, Madhuban Dam Road, Rakholi, Silvassa
in the discipline of
CHEMICAL TESTING

(19 s W wcm of s of ¥ WOTEWCTY (0 Ty M et NABL st e s et (|

Certificate Number  7-1425

Issue Date 04072012 Valid Until 03072014
This certificate remains valid for the Scope of Accreditation as specified in the annexure subject to
d satisfactary compl to the above standard & the add | reg of NABL
Signed for and on behalf of NABL
¢
AR 3
= Pt Ramim
Sangeata Negi Anil Relia Dr T Ramasarmi

Converar Director Chairman

o
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NABL
National Accreditation Board for

Testing and Calibration Laboratories
Department of Science & Technology, India

CERTIFICATE OF ACCREDITATION

STERLITE TECHNOLOGIES LTD.
has been assessed and accredited in accordance with the standard

ISO/MEC 17025:2005
Ceneral Reguirmetsforte Competenceof Tt & Calfration Laboratoes
for ts facilites at
Survey No. 99/P, Madhuban Dam Road, Rakholi, Silvassa
inthe discipline o
ELECTRICAL TESTING

N P wme o e laton o e M ETy 00 Mae e v MAT awtete ww e et o |
Certificate Number  7.1427

Issue Date 040772012 Valid Until 030772014
This certificate remains valid for the Scope of Accred as specified in the subject to
¢ d satisfactory compl to the above dard & the add: 1 rexy of NABL.
Signed for and on behalf of NABL
W :
P W AL ¥l
Sangeocta Negi Anil Relia Dr T Ramasami
Convenor Director Chairman

o
NfiBL
National Accreditation Board for Testing
and Calibration Laboratories
Department of Science & Technology, India CERTIFICATE
OF ACCREDITATION

STERLITE TECHNOLOGIES LTD.
has been assessed and accredited in accordance with the standard SO /| EC
17025:2005
“General Requirement or the Competent Of Testing K Calibraton laboratoris'
forits facilities at
Survey No. 99/P, Madhuban Dam Road, Rakholi, Silvassa in the discipline of

MECHANICAL TESTING

<* tabwitoty. you (nay at
Certificate Number T-1426 Issue Date
04/07/201 Valid Until 03/07/2014
2

This certificate remains valid for the Scope of Accreditation as specified in the annexure subject to continued
satisfactory compliance to the above standard & the additional requirements of NABL.

Signed for and on behalf of NABL

76v
Sangeeta Negi Anil Relia Dr T Ramasami
Convenor Director Chairman
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Podiaczymy

kazdy dom na naszej planw

Naszym zadaniem jest
fatwiejsza, szybsza i
bardziej optacalna dla
ustugodawcy budowa
infrastruktury zasilajaco
— telekomunikacyjnej

Brazyli | Chiny | Indie | Holandia | Rosja | Potudniowa Afryka | Turcja |
Zjednoczone Emiraty Arabskie | Wielka Brytania |USA

sterlitetechnologies.com communications@sterlite.com
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