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F155 sto3aKI NA SZPULE 0 MAKS. NOSNOSCI 70 DO 180KN
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Stojaki przeznaczone do szpul stalowych lub drewnianych, przeznaczone do podnoszenia i hamowania szpuli podczas
napinania przewodéw. Opcjonalnie oferuje rowniez mozliwos¢ hydraulicznego napedzania szpuli za pomoca mocy
dostarczanej przez agregat hydrauliczny.

e Nr 1 samozaciskowy hamulec tarczowy.
e Kazda z podp6r moze by¢ podnoszona lub opuszczana niezaleznie za pomocg recznej
pompy hydraulicznej.
e Mechaniczne blokady zabezpieczajace zainstalowane na dyszlu.
e Boczne podpory z przegubami kulowymi.
e  Wat dostarczany z kompletem akcesoridw.
e Tuleje stozkowe do szpul drewnianych ($rednica na zamoéwienie).
e Spawana i pomalowana stalowa rama z mocowaniami do zakotwiczenia maszyny.
e Metalowa skrzynka na akcesoria.
OPCJONALNE Opt.410.3
423 - Dodatkowy hamulec tarczowy (tacznie 2 ha
mulce).
410.3 1 lub 2 hamulce tarczowe z zaciskiem Srednica Sze- Wymiary
hydraulicznym sterowanym pompa reczna. szpuli rokoé¢  Srednica  kazdego Waga pary
. L ), A X ) : stojakow na
408 - Naped hydrauliczny zasilajacy obrot szpuli, min. - szpuli watu stojaka na szpule (2)
do nawijania lub rozwijania przewodu (zasi maks. (1) maks. szpule
lany przez agregat hydrauliczny). m m mm m (A x E) kg
401 - Urzadzenia do szpul stalowych i tuleje cen
trujace do otworéw w szpuli ($rednica na I 0.80-2,80 1,50 45 2,10 x 0,50 350
zaméwienie). F155.100 1,50-3,20 1,70 55 2,40 x 0,55 540
078.1 Zestaw przewodow elastycznych przeznac
zonych do zasilania jednostki napedowej (do Dl 2-00-3/50 2,40 65 2,60 x 0,60 850
stepne dlugosci: 5, 10, 15 m). F155.150 2,00-4,00 3,00 95 3,10 x 0,60 1100
419.2 Automatyczna nawijarka liny przeznaczona
do rownomiernego nawijania lin o réznej R 00400 3,00 95 3,10 x 0,60 1250
$rednicy na szpule réznej szerokosci (1) na zaméwienie mozemy dostarczy¢ stojaki dostosowane do szpul o
(dostepne dla mod. F155.120 i wyzszych). wigkszej srednicy
(2) waga pary stojakéw standardowych bez wyposazenia opcjonalnego
Moment ot ha- Moment Parametry z napedem opcja 408
Mgk_s. O.b' hamujacy z mujacy z 2 hamujacy z
cigzenie hamulcem hamulcami hamulcem Maks. Maks. Maks.l .
pary standar- 23 t. 4103 moment moment predkos¢
dowym opt. 4 opt. ! hamujacy odzyskany (3)
daN daN m daN m daN m daN m daN m km/h
7000 150 300 — 225 180 5
10000 230 460 600 280 230 5
12000 230 460 800 280 230 5
15000 230 460 1000 312 250 5
Opt.408 18000 280 560 1200 375 300 5

(3) zasilane z obwodu hydraulicznego hamownika lub wciggarko-hamownika lub agregatu Omac.

Polska Dystrybucja OMAC
Zielone Wzgdrze 6 tel. +48 76 742 83 20 Praca maszyny bez urzadzen opcjonalnych, na poziomie morza i w temperaturze 20°C.

67-210 Glogéw fax +48 76 749 70 90 . X . . -
www.omac-italy.pl info@omac-italy.pl Polska Dystrybucja Wymiary i wage podano bez urzadzen opcjonalnych. Wszystkie dane moga ulec zmianie

bez powiadomienia. Obrazy i rysunki maja charakter jedynie orientacyjny.
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F1 5 5 A STOJAKI NA SZPULE O MAKS. NOSNOSCI 300/500 kN
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Stojaki przeznaczone do szpul stalowych lub drewnianych, przeznaczone do podnoszenia i hamowania szpuli podczas
napinania przewodéw. Opcjonalnie oferowany jest rowniez naped do obrotu i hamowania szpuli.

Kazda z podpdr moze by¢ podnoszona lub opuszczana niezaleznie za pomocg recznej pompy

hydraulicznej.

Boczne podpory z przegubami kulowymi.

Szpula dostarczana z kompletem akcesoridw.

Tuleje stozkowe do szpul drewnianych i cylindryczne do szpul stalowych ($rednica na

zamdwienie).

Stalowa rama, demontowana i sktadana, z mocowaniami do zakotwiczenia w podtozu.

Metalowa skrzynka na akcesoria.

Drabina i podest operatora.

Pokretta do zablokowania i hamowania stalowych oraz drewnianych szpuli, z demontowanym

hamulcem tarczowym.

Hamulec tarczowy z reczng regulacjq (opcjonalnie: dwa hamulce tarczowe - opcja 423).

DOSTEPNA ROWNIEZ WERSJA F155.A.400 (40 TON MAX)

OPCJONALNE

402 - Dodatkowe tuleje stozkowe lub cylindryczne do szpul drewnianych lub stalowych (Srednica na zamowienie).

408 - Naped hydrauliczny zasilajacy obrot szpuli, do nawijania lub rozwijania przewodu (zasilany przez agregat hydrauliczny).

408x2 Podwdjny naped hydrauliczny.

409 -  Stalowe pojemniki do transportu i przechowywania stojakéw (2 sztuki).

410.3 1 lub 2 hamulce tarczowe z napedem hydraulicznym i pompa reczna.

419.2  Automatyczna nawijarka liny przeznaczona do rownomiernego nawijania lin o rdznej srednicy na szpule réznej
szerokosci (uwaga: muszg by¢ zasilane z agregatu hydraulicznego).

423 - Dodatkowy hamulec tarczowy (tacznie 2 hamulce).

424 -  Naped obrotowy szpuli do nawijania i odwijania przewoddéw za pomoca k&t ciernych umieszczonych po bokach
szpuli. Moc grupy napedowej jest dostarczana przez wciggarko-hamownik lub agregat hydrauliczny.

424x2 Naped podwajny.

SP2 -  Podstawa do unoszenia stojaka, mieszczaca szpule o $rednicy do 6 m.

Srednica szpuli Maks. szerokos¢ szpuli Wymiary kazdego ze Srednica watu min. - Waga pary stojakoéw na
min. — maks. (D) (E) stojakéw (A x B) maks. (1) szpule (2)

‘ m m m mm kg
F155.A.300 3,00 - 4,60 2,80 2,80 x 0,70 100 - 140 1600
F155.A.500 3,50 - 4,80 3,60 3,10 x 0,90 120 - 160 2400

(1) nalezy okresli¢ w zamdwieniu - (2) waga pary standardowych stojakéw na szpule bez wyposazenia opcjonalnego

‘ Moment hamujacy Parametry pracy z napedem hydraulicznym opt. 408 lub 424

_M_aks_. ob- Maks. moment podczas ha- Maks. moment podczas
clazenie pary | 7 1 hamulcem z 2 hamulcami mowania odzyskiwania Maks. pred-
stojakow (standard) (opt. 423) koéé (3)

‘ opt.408 w/ opt.424 opt.408 opt.424

‘ daN daN m dan M daN m daN m daN m daN m m/min
F155.A.300 30.000 175 350 600 300 500 250 50
F155.A.500 50.000 200 400 1600 500 1400 400 15

(3) zasilane przez agregat hydrauliczny mod.. OMAC F306.21.CC

Polska Dystrybucja OMAC
é'f';”l‘g (‘Q’IZQQVZG 6 't:el. "':g ;g ;:; 33 928 Praca maszyny bez urzadzen opcjonalnych, na poziomie morza i w
- ogow fax + : temperaturze 20°C. Wymiary i wage podano bez urzadzen opcjonalnych.
www.omac-italy.pl info@omac-italy.pl . L . L . X
Wszystkie dane moga ulec zmianie bez powiadomienia. Obrazy i rysunki
majg charakter jedynie orientacyjny.
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Stojaki przeznaczone do szpul stalowych lub drewnianych, przeznaczone do podnoszenia i hamowania szpuli podczas
napinania przewodéw. Opcjonalnie oferuje rowniez mozliwos$¢ napedzania szpuli.

e Kazda z podpdr moze by¢ podnoszona lub opuszczana niezaleznie za pomoca recznej pompy
hydraulicznej.

Boczne podpory z przegubami kulowymi.

Wat dostarczany z kompletem akcesoriow.

Tuleje stozkowe do szpul drewnianych i cylindryczne do szpul stalowych (Srednica na
zamowienie).

Stalowa rama, demontowana i sktadana, z mocowaniami do zakotwiczenia w podtozu.
Metalowa skrzynka na akcesoria.

Drabina i podest operatora.

Pokretta do zablokowania i hamowania stalowych oraz drewnianych szpuli, z demontowanym
hamulcem tarczowym.

e Hamulec tarczowy z reczng regulacjq (opcjonalnie: dwa hamulce tarczowe - opcja 423).

OPCIJONALNE
402 - Dodatkowe tuleje stozkowe lub cylindryczne do szpul drewnianych lub stalowych (Srednica na zamowienie).
408 - Naped hydrauliczny zasilajacy obrot szpuli, do nawijania lub rozwijania przewodu (zasilany przez agregat

hydrauliczny).

408x2 Podwdjny naped hydrauliczny.

409 -  Stalowe pojemniki do transportu i przechowywania stojakéw (2 sztuki).

410.3 1 lub 2 hamulce tarczowe z napedem hydraulicznym i pompa reczna.

419.2  Automatyczna nawijarka liny przeznaczona do rownomiernego nawijania lin o rdznej srednicy na szpule réznej
szerokosci (uwaga: muszg by¢ zasilane z agregatu hydraulicznego).

423 - Dodatkowy hamulec tarczowy (tacznie 2 hamulce).

424 -  Naped obrotowy szpuli do nawijania i odwijania przewoddéw za pomoca k&t ciernych umieszczonych po bokach
szpuli. Moc grupy napedowej jest dostarczana przez wciggarko-hamownik lub agregat hydrauliczny.

424x2 Naped podwajny.

SP2 -  Podstawa do unoszenia stojaka, mieszczaca szpule o $rednicy do 6 m.

Srednica szpuli Maks. szeroko$¢ szpuli Wymiary kazdego ze Srednica watu min. - Waga pary stojakéw na
min. - maks. (D) (E) stojakéw (A x B) maks. (1) szpule (2)

‘ m m m mm kg
F155.B.300 2,50 - 4,60 2,80 3,50 x 0,90 100 - 140 1850
F155.B.500 3,20 - 4,80 3,60 3,50 x 0,90 120 - 160 2500

(1) nalezy okresli¢ w zamdwieniu - (2) waga pary standardowych stojakéw na szpule bez wyposazenia opcjonalnego

‘ Moment hamujacy Parametry pracy z napedem hydraulicznym opt. 408 lub 424

ciMzaeIT'\siéoz-r ) Maks. moment podczas ha- Maks. moment podczas
qzer kP Y | z1 hamulcem z 2 hamulcami mowania odzyskiwania Maks. pred-
stojakow (standard) (opt. 423) koé¢ (3)

‘ opt.408 w/ opt.424 opt.408 opt.424

‘ daN daN m dan M daN m daN m daN m daN m m/min
F155.B.300 30.000 175 350 600 300 500 250 50
F155.B.500 50.000 200 400 1600 500 1400 400 15

(3) zasilane przez agregat hydrauliczny mod.. OMAC F306.21.CC

Polska Dystrybucja OMAC
Zielone Wzgdrze 6 tel. +48 76 742 83 20 Praca maszyny bez urzadzen opcjonalnych, na poziomie morza i w
67-210 Glogéw fax +48 76 749 70 90 o ; : - :
! ) : temperaturze 20°C. Wymiary i wage podano bez urzadzen opcjonalnych.
www.omac-italy.pl info@omac-italy.pl . L R e . .
Wszystkie dane mogg ulec zmianie bez powiadomienia. Obrazy i rysunki

majg charakter jedynie orientacyjny.
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Stojak podnoszony poprzez srube slimakowa
Podstawa w ksztaicie litery ,, T” z kotami

e Obstuga reczna.
e Spawana podstawa stalowa.
e Rolki utatwiajace odwijanie przewodu.

OPCJONALNE
402.1 Wat z tulejami cylindrycznymi i stozkowymi.

402.2 Zabezpieczenie zapobiegajace wypadnieciu watu z
rolek.
405 -  Ocynkowanie ramy.
F21.2.40 F21.2.70

@ min.-maks. 1,45-2,20m 1,80-2,60m
maks. szerokos¢ 1,50 m 1,60 m
maks. waga 4000 kg 7000 kg
Srednica (1) watu 60 mm 80 mm
Wymiary podstawy (dtugosc x 0,85x0,55m | 1,30x0,75 (3) m
szerokosc)
Waga (4) 55 kg 72 kg

(1) wat nie jest dostarczany w standardowej wersji: opcja 402.1
(2) wat @ 100 jest konieczny do szpul o szerokosci > 1800 mm
(3) wymiary rozmontowanego stojaka: 1,30 x 0,30 m

(4) waga kazdego stojaka

Polska Dystrybucja OMAC
Zielone Wzgdrze 6

67-210 Glogéw
www.omac-italy.pl

tel. +48 76 742 83 20
fax +48 76 749 70 90
info@omac-italy.pl

Stojaki przeznaczone do szpul stalowych lub drewnianych,
przeznaczone do podnoszenia szpuli podczas napinania
przewodow.

Opcjonalnie mozliwe jest wyposazenie w hamulec tarczowy

w celu hamowania przewodu.
e Kazda z podpdr moze by¢ podnoszona lub opuszczana

niezaleznie za pomocg recznej pompy hydraulicznej.
Mechaniczne blokady zabezpieczajace zainstalowane na dyszlu.
Boczne wsporniki z tozyskami kulkowymi do watu szpuli.

Maks. predkos¢ szpuli: 100 m/min.

Spawana i ocynkowana stalowa rama sktadana z mocowaniami
do zakotwiczenia maszyny.

OPCJONALNE

402.1  Wat dostarczany ze stozkowymi tulejami do szpul.

410.1 Hamulec tarczowy z reczng regulacjg hamowania w
celu kontroli procesu odwijania.

405 -  Kota do tatwego przemieszczania.

Poprzeczka do taczenia obydwu stojakéw.

Maks. obcigzenie pary 3000 daN 3000 daN
stojakéw

Moment hamujacy

1 hamulec opcja 410.1 100 daN m 100 daN m
Srednica szpuli min.- 0,60-1,60m 0,60-2,10m
maks.

Maks. szerokos¢ szpuli 1,20 m 1,40 m
Srednica 40x1500 mm 50x1700 mm
watu x dtugosc

Wymiary kazdego ze

stojakéw A x B x C 1,05x0,75x1,00 m 1,05x0,75x1,25 m
Waga pary stojakow 90 kg 120kg

F21.1.50 F21.1.100

Max load 5000 daN 10000 daN
Braking torque with 1

brake opt. 410.1 100 daN m 150 daN m
Reel diameter min/max 0,80 -3,00m 1,00 - 3,60 m
Max reel width of the 1,60 m 1,80 m

Spindle diameter x length 50-60x2000 mm 70-80x2200 mm

Dimensions of each stand
AxBxC

Weight ()
stojaki dostarczane sq w parach

1,40x0,90x1,70 m
180 kg

1,60x1,00x2,00 m
240 kg

Praca maszyny bez urzadzen opcjonalnych, na poziomie morza i w
temperaturze 20°C. Wymiary i wage podano bez urzadzen opcjonalnych.
Wszystkie dane moga ulec zmianie bez powiadomienia. Obrazy i rysunki
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Cia1 Stojak na szpule z hydraulicznym systemem pod- C141.A wat wykonany z ocynkowanej rury stalowej z

noszenia sterowanym pedatem. tozyskami kulkowymi.
Nodnodé Srednic_:a Pod- Wat @ Waga Srednica Dhugos¢é Pojemnoé¢ Waga
szpuli stawa
mm mm kg kg
kg mm mm mm kg

C141.A60.15 60 1500 1800 18,0
C141.A75.15 75 1500 3000/5000 14,6
C141.A75.18 75 1800 3000/5000 18,5
C141.A75.20 75 2050 3000/5000 19,6
C141.A90.15 90 1500 10000 18,5
C141.A90.18 90 1800 10000 22,2
C141.A90.20 90 2050 10000 25,3

C141.18 1800 700-2000 42x30 60 24
C141.30 3000 800-2500 54x34 75 55
C141.50 5000 1000-3200 80x40 75 88
C141.100 10000 1350-3600 100x50 90 100

C141.B ocynkowany stalowy kotnierz. C141.C stozek centrujacy.
do watu 0 Waga do szpuli
do watu 0 otwér @ Waga
mm kg
C141.B60 60 1,2 mm mm kg
C141.B90 90 1,7 C141C75 75 85-130
C141.C90 90 110-150 8,5

Polska Dystrybucja OMAC

g;e'g;‘g (V;V,;%%r;e 6 'E:L' _':_':g ;g ;:g 33 gg Praca maszyny bez urzadzen opcjonalnych, na poziomie morza i w temperaturze
www.omac-italy.pl info@omac-italy.pl 20°C. Wymiary i wage podano bez urzadzen opcjonalnych. Wszystkie dane moga ulec

zmianie bez powiadomienia. Obrazy i rysunki maja charakter jedynie orientacyjny.
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C 1 3 6 Zawiesie belkowe do zatadunku szpul. W zestawie: 0$ bebna, stozki, stalowe liny, wspornik i pierscien.

‘ No$énosé Otwoér szpuli @ Makss.ziruel?nica rgdkzéi' SSZZ;L;“ Waga
kg mm mm mm kg

C136.45 4500 60 - 140 2600 1500 105

C136.70 7000 90 - 170 3000 1500 150

C 1 38 Hak do unoszenia bebna kablowego. Typ osiowy.

‘ Pojemnosé Otwor szpuli @ Waga
‘ kg mm kg
w 2000 60 - 140 8,5
 c138.50 | 5000 90 - 170 12

C 1 39 Rama do rozwijania bebna kablowego:

[FELHE z aluminiowymi rolkami. Dostarczana w parach
[SFELHE z ocynkowanymi rolkami stalowymi. Typ lekki.
[FEEHSE z ocynkowanymi rolkami stalowymi. Typ uniwersalny.

IC139.Fl SFELHd z ocynkowanymi rolkami ze stali. Typ uniwersalny.

‘ Nosénos¢ Szpula @ Maks.szssz:'iokoéé Waga
kg mm mm kg

h 1000 600 - 1200 - 18

 c139.0 | 200 530 - 700 500 15

[ c139.6 | 1000 450 - 1000 500 17

| c130.F | 2500 1000 - 2000 - 30

 c139.6 | 4000 1500 - 2500 - 38

Polska Dystrybucja OMAC
Zielone Wzgdrze 6 tel. +48 76 742 83 20 Praca maszyny bez urzadzen opcjonalnych, na poziomie morza i w temperaturze 20°C.

67-210 Gtogow fax +48 76 749 70 90 P , . . -
www.omac-italy.pl info@omac-italy.pl Wymiary i wage podano bez urzadzen opcjonalnych. Wszystkie dane moga ulec zmianie

bez powiadomienia. Obrazy i rysunki maja charakter jedynie orientacyjny.
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